1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor/inginer

1.7 Forma de invatamant

IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 54.00
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Utilaje tehnologice pentru deformari plastice

2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs

Sef lucr.dr.ing. Rus Luciana— Luciana.Rus@ipm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Sef lucr.dr.ing. Rus Luciana— Luciana.Rus@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |1V [2.6 Semestrul |7 |2.7 Tipul de evaluare | E | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3|din care: 3.2 curs 2|3.3 seminar / laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant | 42|din care: 3.5 curs 28|3.6 seminar / laborator 14
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 22
Tutoriat 2
Examinari

Alte actiVitati......coeeeveeeeeeeerieeeneen, -
3.7 Total ore studiu individual 62

3.8 Total ore pe semestru 104

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Rezistenta materialelor, Mecanica, Organe de masini

4.2 de competente Notiuni de calcul: diferential, integral, tensiuni, deformatii, forte, energie, lucru

mecanic.

Notiuni de operare pe calculator;
Utilizarea softurilor de proiectare asistatda de calculator pentru realizarea de
modele geometrice 2D si 3D.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Sa determine pe cale analitica §i experimentala parametrii specifici utilajelor de deformare plastica:
cinematici, hidraulici si de rezistenta;

Sa realizeze testarea si evaluarea performantelor utilajelor de deformare plastica;

Sa aleaga un utilaj pentru a fi utilizat intr-o linie de fabricatie;

Sa analizeze rezultatele experimentale obtinute si sa le compare cu cele din literatura de specialitate;
Sa verifice precizia geometrica si precizia de lucru ale utilajelor de deformare plastica;

Sa utilizeze softurile de proiectare asistata de calculator pentru proiectarea elementelor componente
ale utilajelor.

Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, utilizarea strategiilor de munca
riguroasa, eficienta si responsabila, in conditii de autonomie si de independenta profesionald, pe baza
principiilor, normelor si a valorilor codului de etica profesionala.

Utilizarea eficienta a abilitatilor multilingvistice si a cunostintelor de tehnologie a informatiei si a

comunicarii.

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al e Dezvoltarea de competente in domeniul exploatirii utilajelor de
disciplinei deformare plastica.
7.2 Obiectivele specifice e Asimilarea notiunilor de bazi privind structura, functionarea si

exploatarea utilajelor de deformare plastica.
e Insusirea metodelor de calcul ale utilajelor de deformare plastica.

e Dezvoltarea deprinderilor pentru efectuarea de calcule specifice si
alegere a utilajelor de deformare plastica

8. Continuturi

8.1. Cursuri Metode de Observatii
predare

1. Notiuni introductive: avantajele, dezavantajele si clasificarea utilajelor

de deformare plastica, sisteme de actionare, mecanisme, bilantul Expunere Video-

energetic si randamentul masinilor de forjat. Ciocane: clasificare, proiector

principiul de functionare, parametri functionali, energetica ciocanelor.

2. Ciocane abur-aer: clasificare, principiul de functionare (diagrama

indicata reala si teoretica), variante constructive de ciocane de forjare Expunere, Video-

libera, mecanismul de comanda universal, functionare ciocane abur-aer dezbatere proiector

de matritare si ciocane cu contralovitura, calcul specific. Aplicatii.

3. Ciocane abur-aer. Constructia ciocanelor abur-aer: mecanismul de
lucru (cilindru, piston, tija, berbec), asamblare tija cu piston si berbec,
batiu, mecanismul de siguranta, exploatare rationala.

4. Ciocane pneumatice: clasificare, tipuri constructive, functionare,
calculul randamentului ciocanului pneumatic, constructie organe de
masini si mecanisme (arborele cu manivela, biela, piston compresor si de
lucru, berbec, sabota, mecanismul de siguranta), exploatare rationala.

5. Ciocane mecanice, de constructie speciala: caracteristici, functionare.

6. Prese cu surub: clasificare, variante constructive, functionare, calcul
energetic, constructia pricipalelor organe de masini si mecanisme ale
preselor cu surub (ansamblul volant-surub-berbec, variante de
mecanisme de siguranta), exploatare rationala.

7. Prese mecanice: clasificare, tipuri constructive (prese mecanice
verticale, prese de forjat orizontal, prese cu genunchi), functionare,
studiul fortelor, calculul energetic al preselor mecanice, constructia
principalelor organe de masini (arbori, berbec, biela, roti dintate),
rigiditate, exploatare rationala.




8. Prese hidraulice: avantaje, dezavantaje, clasificare, caracteristici
tehnice de baza, tipuri constructive (prese hidraulice de forjare libera cu
actionare superioara si inferioara, prese hidraulice de matritat, de
extrudat), functionare, actionare prese hidraulice de la pompa cu debit
constant si variabil, constructie (cadru, cilindri si pistoane).

9. Utilaje auxiliare ale sectiilor de forjare- matritare: utilaje pentru
debitare, curatirea de oxizi, indreptare, transport si manevra. Criterii de Expunere Video-
alegere a masinilor de forjat. Aplicatii. proiector
10. Laminoare: clasificare, regimul de lucru, structura.

11. Geometria focarului de deformare la laminare, fortele, momentele si
puterea necesare in procesul de laminare. Expunere, Video-
12. Constructia si proiectarea laminoarelor (cadre, cilindri, mecanisme dezbatere proiector
de reglare a cilindrilor, ghidaje).

13. Utilaje auxiliare sectiilor de laminare (debitare, indreptat, infasurat si
desfasurat, masini si dispozitive pentru transportarea si manevrarea Video-
metalului care se lamineaza. Expunere proiector
14. Magini de trefilat si tras: clasificare, variante constructive,
determinarea fortelor in procesul de trefilare al sarmelor si tragere al
barelor si tevilor.

Bibliografie

1. Moldovan, V., Maniu, A., Utilaje pentru deformari plastice, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1982

2. Moldovan, V., Chirita,V., Exploatarea rationald a masinilor de forjat, Editura Tehnica, Bucuresti, 1979
3. Moldovan, V., Dimitriu, S., Modernizari in sectiile de forjare, Editura Transilvania Press, Cluj-Napoca,
1993

4. Dimitriu, S, Badea, S., Utilaje pentru presarea prin forjare matritare extruziune, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1998

8.2 Laborator Metode de Observatii
predare

1. Prezentare lucrari, laborator, a normelor de securitate si sanatate in
munca. Studiul schemelor cinematice si hidraulice.
2. Determinarea energiei de lovire a ciocanelor prin metoda crusherelor.

= ==L : : Expunere, .
3. Verificarea preciziei de lucru a ciocanelor pneumatice. con\eersatia Video-
4. Trasarea diagramei indicate a ciocanelor pneumatice. aplicatii " | proiector,
5. Rigiditatea statica a preselor mecanice cu un montant. calculator

6. Studiul rigiditatii pe modelul presei mecanice cu un montant.

7. Masurarea comparativa a fortelor de laminare utilizand diferiti captori
de forta (mecanici, hidraulici si electrici rezistivi).

Bibliografie

1. Moldovan, V., Indrumator pentru lucrari de laborator la Utilaje pentru deformari plastice, Institutul
Politehnic, Cluj-Napoca, 1979

2. Rus, A.L., Sas-Boca, M., Utilaje pentru deformari plastice — Indrumator pentru lucrari de laborator,
Editura Napoca Star, Cluj-Napoca, 2013

3. Moldovan, V., Saramet, C., Culegere de date pentru proiectare la disciplina "Utilaje pentru deformari
plastice”, Atelierul de multiplicare Institutul Politehnic Cluj-Napoca, 1990

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

® Competentele dobandite vor fi necesare absolventilor care vor desfiasura activitate de proiectatare,
precum si inginerilor tehnologi

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare [10.3 Pondere
din nota finala
10.4 Curs Raspunsuri pentru 5 intrebari din|Proba scrisa- evaluare 2 |80%
teorie si doua probleme ore, 1 ora partial
10.5 Laborator /Proiect |Rezolvarea unei aplicatii la Lucrari de|Proba practica Lucrari- |20%
laborator durata evaluarii 1 ora

10.6 Standard minim de performanta




® Promovarea activitatii de aplicatii; O problema rezolvati si raspuns corect la 3 intrebari din teorie.

Data completarii, Titular de curs Titular de laborator / proiect
27.01.2018 Sef lucr.dr.ing. Luciana RUS Sef lucr.dr.ing. Luciana RUS
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas
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'UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamint superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul Ingineria Procesarii Materialelor

1.4 | Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor /Inginer
1.7 | Forma de invatamint IF-invatamint cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 55.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Procedee de Formare pentru Turnare

2.2 |Aria tematica (subject area) DS

2.3 |Responsabili de curs Sl.dr.ing. Crisan Marius,
marius.crisan@imadd.utcluj.ro

2.4 |Titularul disciplinei Sl.dr.ing. Crisan Marius-
marius.crisan@imadd.utcluj.ro

2.5 |Anul de studii| 11l [2.6 |[Semestrul| 1 |2.7 [Evaluarea |Verificare | 2.8 [Regimul disciplinei [DIS

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamina | 3 3.2 din care curs 2| 3.3 | aplicatii 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 dincarecurs |28| 3.6 | aplicatii 14
Studiul individual Ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 16
Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 25
Tutoriat 2
Examinari 3
Alte activitati -
3.7 | Total ore studiul individual 60

3.8 | Total ore pe semestru 104

3.9 | Numar de credite 4

6 Competente specifice acumulate
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Sa cunoasca modul de utilizare a sculelor si dispozitivelor care concura la




Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

% — sa prepare un amestec de formare.

@ __ | — saintocmeasca documentatia tehnologica de realizare a formelor de turnare.

3 § — sa formeze o forma de turnare pentru o configuratie de piesa .

= | — sa stabileasca modul de dezbatere ,curatire si remediere a defectelor de
% o turnare la o piesa.

£%

§8

-Sa cunoasca materialele utilizate la realizarea formelor si a miezurilor.
-Sa cunoasca tehnologiile de realizare a formelor si a miezurilor.
-Sa cunoasca modalitatile de obtinere a piesei brut turnate.

(Ce instrumente stie sa
manuiasca)

Abilitati dobandite:

Competente
transversale

7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al -ldentificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a
disciplinei metodelor specifice pentru proiectarea tehnologiilor de
procesare a materialelor

-Aplicarea principiilor si ametodelor de baza pentru
solutionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor, in vederea
eficientizarii fluxurilor tehnologice

7.2 | Obiectivele specifice - Utilizarea adecvata de criterii si metode standard
pentru analiza si evaluarea tehnologiilor de procesare a
materialelor si implementarea acestora in conformitate
cu normele de calitate, mediu si de protectie a muncii

- Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor
principii si metode consacrate ih domeniu pentru
elaborarea tehnologiilor de procesare a materialelor in
conformitate cu normele de calitate, mediu si de
protectie a muncii

8. Continuturi

8.1. Curs (titlul cursurilor + programa analitica) Metode de Observatii
predare

1 | Materiale utilizate Tn procesele de formare-miezuire. = 0 5

2 Prepararea amestecurilor de formare-turnare. § Q g

3 | Regenerarea amestecuri de formare © § S

4 | Elemente de proiectare a tehnologiei de formare pentru o W COL
turnarea pieselor. % 3

5 | Forme de turnare realizate prin liere mecanica < >

6 | Procesul de uscare a formelor si a miezurilor. L

7 | Forme de turnare realizate din amestecuri intarite prin liere




chimica.

8 | Forme si miezuri temporare din amestecuri care se intaresc = 0 5
prin S.D.V.-uri calde ?) 0 I3

9 | Forme de turnare realizate din amestecuri cu liere prin vidare S § ©

10 | Procedee de formare utilizind modele ce se volatilizeaza in o g'
timpul turnarii % g

11 | Procedeul de executie a formelor prin congelare.si in camp . >
magnetic. L

12 | Procese tehnologice care au loc la dezbaterea formelor.

13 | Curatirea si finisarea pieselor turnate

14 | Remedierea defectelor si controlul pieselor turnate

8.2. Aplicatii (lucrari) Metode de | Observatii

predare

1 | Determinarea proprietatilor amestecurilor de formare

2 | Determinarea proprietatilor amestecurilor de formare Iz

3 | Executia formelor pe masina de format prin scuturare si .§ 3 - §'
presare g S 55 :g»

4 | Executia formelor din amestecuri peliculizate L3 223

5 | Realizarea formelor de turnare din amestec pe baza de silicat g} 3 % GE) %
de sodiu si bioxid de G 3 v 8y
carbon, in conditiile aplicarii vidului, > 3 =

6 | Realizarea formelor de turnare din materiale granulare neliate, E;J % % o 3
utilizand modele = %)
gazeificabile din polistiren. n

7 | Realizarea formelor inghetate pentru turnarea aliajelor.

Bibliografie:

1. Micle V., Zubac V., Procedee si echipamente speciale in sectoarele de turnarea metalelor,
UTPress, 2004.
2.Chira 1., Sofroni L., Brabie V., Procedee speciale de turnare, EDP, Bucuresti, 1980

3. Marginean 1., Velicu S., Procedee speciale si neconventionale in turnatorii, vol.ll, Ed.
BREN.

4. Buzila S., Procedee speciale de formare, EDP,Bucuresti, 1978

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul
serviciilor de asigurare si control a calitatii si inginerilor tehnologi.

10. Evaluare

Tip 10.1 |Criterii de evaluare 10.2 |Metode de 10.3 |Ponderea din

activitate evaluare nota finala

Curs Rezolvarea unui subiect de Proba scrisa — 75%
sinteza de teorie. durata evaluarii

-2-2,5 ore

Aplicatii Realizarea unei piese cu Proba practica — 25%(nota
ajutorul unei tehnologii de durata 1 ora lucrari+nota
formare. la proba

practica)

10.4 Standard minim de performanta

O tehnologie expusa corect teoretic si raspuns corect la 3 intrebari practice.




Data completarii Titularul de Disciplina
.......... 29.01.2018.............. .Sl.dr.ing.Crisan
Marius.........cccen...

Responsabil de curs
Sl.dr.ing.Crisan
Marius.........cccevenees

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Ingineria Mediului si Antreprenoriatul Dezvoltarii Durabile

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor / Inginer

1.7 Forma de invatamant

IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 56
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Utilaje tehnologice pentru turnitorii

2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs

Prof.dr.ing. Valer Micle — valer.micle@imadd.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Sef lucr.dr.ing.Tiberiu Lehene-Tiberiu.Lehene@imadd.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |1V | 2.6 Semestrul [1 [2.7 Tipul de evaluare | E | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOB

3. Timpul total estimat

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

3.1 Numir de ore pe saptamana 4 |dincare: 3.2curs 2|3.3 seminar / laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatimant |52 |dincare: 35curs | 28|3.6 seminar/ laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 32
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 16
Tutoriat

Examinari 4
Alte activitati.........ccoooeeeeveeveennenne,

3.7 Total ore studiu individual 62

3.8 Total ore pe semestru 104

3.9 Numarul de credite 4

4.1 de curriculum Rezistenta materialelor, Mecanica, Organe de masini si mecanisme

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

N/A

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Prezenta la laborator este obligatorie



mailto:Tiberiu.Lehene@imadd.utcluj.ro
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etentele specifice acumulate

Cunostinte teoretice :
Tipurile de masini si utilaje utilizate in turnatorii. Constructia, exploatarea si intretinerea masinilor si utilajelor
de turnatorie. Metodele de alegere a masinilor si utilajelor.

Deprinderi dobandite:
Identificarea elementelor componente si subansamblelor masinilor si utilajelor. Determinarea pe cale analitica

Competente profesionale

si experimentald a parametrilor specifici ai utilajelor de turnitorie. Alegerea utilajelor/echipamentelor
adecvate pentru a fi utilizate intr-o linie de fabricatie.

Abilitati dobandite:

Masurarea parametrilor unor masini de: format, miezuit, turnat in forme metalice. Reglarea si  verificarea
preciziei geometrice si a preciziei de lucru a masinilor de format si miezuit

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Formarea de competente privind constructia, exploatarea si intretinerea
masinilor si utilajelor tehnologice

7.2 Obiectivele specifice

Dobandirea de cunostinte teoretice necesare privind tipurile de utilaje,
constructia si exploatarea masinilor si utilajelor.

Deprinderi si abilitati dobandite:

- Identificarea elementelor componente i subansamblelor masinilor si utilajelor.
- Alegerea utilajelor/echipamentelor adecvate pentru a fi utilizate Tntr-o
linie de fabricatie.

- Reglarea si verificarea preciziei geometrice si a preciziei de lucru a utilajelor
tehnologice.

8. Continuturi

Metode de

Masini de format prin presare la presiuni joase. Masini de format prin presare la
presiuni inalte (cu membrana elastica, cu multiplonjoare). Masini de format prin
scuturare. Masini de format prin curent de aer + presare

8.1 Curs Observatii
predare

1. Introducere. Clasificarea utilajelor de tehnologice pentru turnatorii 2 ore

2. Utilaje si instalatii de transport interoperational. Oale de turnare 2 ore

3. Utilaje si instalatii pentru prepararea amestecurilor de formare 2 ore

Amestecatoare cu valturi verticale. Amestecatoare centrifuge. Amestecatoare

Eirich, SAM etc. Amestecator cu melc cu functionare continua -

pt.am.autointdritoare. Statii de prep. a amestecurilor de formare si miezuire

4. Instalatii de regenerare a amestecurilor de formare 2 ore

5. Masini pentru realizarea formelor temporare 2 ore

6. Masini de miezuit

Masini de miezuit utilizand amestecuri liate chimic si intarire prin insuflare de | prezentare slide-
gaz; Masini de miezuit utilizind amestecuri cu intarire la cald uri, discutii

Expunere la tabla, | 2 ore

7. Utilaje pentru dezbaterea formelor si indepartarea miezurilor 2 ore
Gratare electromecanice cu excentric. Gratare electromecanice inertiale.
Instalatii hidraulice de dezbatere

8. Linii mecanizate si automatizate de formare-turnare-dezbatere 2 ore

motorului el.de antrenare

9. Utilaje si instalatii pentru curatirea pieselor turnate 2 ore
Tipuri de instalatii. Schema de principiu a rotorului de aruncat alice. Calculul
vitezei de proiectie. Constructia rotorului de aruncat alice. Calculul puterii

fuzibil

10. Masini si instalatii pentru turnarea pieselor prin metoda cu model usor 2 ore

11. Instalatii pentru turnarea continua si semicontinua a semifabricatelor 2 ore




12. Masini pentru turnarea in forme permanente (sub actiunea gravitatiei; turnare 2 ore
la joasa presiune)

13. Masini pentru turnarea in forme permanente (turnare in camp centrifugal; 2 ore
turnare sub presiune)

14. Exploatarea, intretinerea si repararea utilajelor din turnatorii 2 ore
Bibliografie

1. Micle, V., Zubac, V. — Procedee si echipamente speciale in sectoarele de turnarea metalelor, Editura UT Pres, Cluj-
Napooca, 2004.

3. Zubac, V. si Micle, V.- Utilaje pentru turnatorie, Forme permanente, UT Pres, Cluj-Napoca, 1998.

4. Zubac, V. - Utilaje pentru turnatorie, E.D.P., Bucuresti, 1982.

5. Zubac, V. - Utilaje pentru turnatorii, Indrumator pentru proiectare,At.de multiplicare al IPC-N,1978, Cluj-Napoca

8.2 Laborator Metode de Observatii
predare

1. Prezentare laborator, masuri de protectia muncii. Determinarea parametrilor

specifici ai amestecatorului cu role. Cercetarea parametrilor de productivitate la 2 ore

o statie de preparare a amestecurilor de formare.

2. Studiul constructiv-functional al masinii de format prin scuturare si presare Lucrari practice,

suplimentara MF 11. Construirea diagramei indicatoare, pe cale experimentala, a | utilizare de 2 ore

mecanismului de scuturare de la masina de format. echipamente

3. Studiul constructiv-functional al masinii de confectionat miezuri prin specifice,

impuscare. Studiul constructiv-functional si determinarea productivitatii masinii | prezentare slide- 2 ore

de suflat miezuri coaja. uri, vizita la SC

4. Studiul constructiv-functional si determinarea productivitatii masinii de turnat | Armatura SA 2 ore

in forme permanente. Cluj-Napoca,

5. Studiul constructiv-functional asupra masinii de turnat la joasa presiune discutii 2 ore

KCW. Vzitd la SC Armatura SA Cluj-Napoca unde functioneaza masina KCW.

6. Cercetarea parametrilor specifici ai masinii de turnat centrifugal. 2 ore

7. Alegerea si exploatarea rationala a masinilor de turnat sub presiune. 2 ore

Bibliografie

1. Micle, V., Zubac, V. — Procedee si echipamente speciale in sectoarele de turnarea metalelor, Editura UT Pres,
Cluj-Napooca, 2004.

2. Zubac, V., Sas, G., Nagy, E., Soporan, V. si Micle, V. - Utilaje metalurgice specifice -Turnatorie -Indrumator de
laborator, Atelierul de multiplicare al IPC-N, 1986

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei a fost discutat cu actori importanti din domeniul ingineriei materialelor, atat din
mediul academic cét si cel socio-economic.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 303 Pono!erev
in nota finala
Abilitatea de analiza a unor probleme Examenul consta din verificarea 70 %
10.4 Curs specifice. _ _ - cur_lostin‘;elor teoretice (intrebari) in
' Puterea de sinteza a informatiilor scris + oral (2 ore). Dupa cursul 7
aferente unui subdomeniu specific. se poate sustine un examen partial
(lucrare scrisa -1 ord).
Abilitatea de intelegere, interpretare si  |Examinare orald a cunostintelor 30%
10.5 rezolvare unor probleme specifice acumulate la laborator.
Seminar/Laborator  |domeniului.
Prezenta, (inter)activitate in timpul
orelor de laborator.

10.6 Standard minim de performanta




Data completarii Titular de curs Titular de laborator

29.01.2018 Prof.dr.ing. Micle Valer.................... Sef lucr.dr.ing.Tiberiu Lehene

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Ingineria Mediului si Antreprenoriatul Dezvoltarii Durabile
1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/inginer

1.7 Forma de invatamant IF —invatamant cu frecventa

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Procedee speciale de turnare
2.2 Aria de continut DIS
2.3 Responsabil de curs Conf. Dr. ing. Emil RITI-MIHOC, emil.riti@imadd.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar / |S.l. Dr. Ing. Tiberiu-Romi LEHENE
laborator / proiect

2.5 Anul de studiu | v | 2.6 Semestrul |7 |2.7 Tipul de evaluare | E | 2.8 Regimul disciplinei | DIS

2.9 Codul disciplinei 57.00

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore pe sdptdiman3 4 |dincare: 3.2curs | 2 |3.3seminar/laborator 2

3.4 Total ore din planul de invitdmant | 56 |din care: 3.5curs | 28 |3.6 seminar / laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 6

Tutoriat

Examinari 2

Alte activitati vizita la unitati industrial din domeniu

3.7 Total ore studiu individual 438
3.8 Total ore pe semestru 104
3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Cunostinte generale de: bazele elaborarii si turnarii aliajelor,

Cunostinte generale de: bazele elaborarii si turnarii aliajelor, desen tenhic,

4.2 de competente . . o . .
P ¢ utilizarea Soft-urilor (Word, AutoCad), organe de masini, tehnologia materialelor

5. Conditii (acolo unde este cazul)

Sald curs/amfiteatru, mijloace de invdtdmdant (PC,

5.1. de desfasurare a cursului . . .
videoproiector, retroproiector

Se vor respecta regulile de conduitd a studentilor in cadrul
laboratorului de G10, prelucrate de cadrul didactic la prima
5.2. de desfasurare a seminarului / ord de laborator;

laboratorului / proiectului Laborator, dotdri materiale specifice laboratorului de
procesare a materialelor prin turnare

Termenul preddrii lucrdrii de seminar este stabilit de titular



mailto:emil.riti@imadd.utcluj.ro

de comun acord cu studentii. Nu se vor accepta cererile de
amdnare a acestuia pe motive altfel decdt obiectiv
Intemeiate;

6. Competentele specifice acumulate

Competente
profesionale

Cunoasterea principiilor si procedeelor speciale de turnare

Cunoasterea destinatiei si posibilitatile de aplicare a acestor procedee

Evaluarea principalilor parametrii tehnologici ai procedeelor speciale de trunare.

Cunoasterea caracteristicilor masinilor si instalatiilor utilizate la turnarea pieselor prin procedee
speciale de turnare

Competente
transversale

- Autonomie si responsabilitate in alegerea solutiilor tehnologice de procesare

- Interactiune sociala atat pe orizntala (lucru in echipad, consultare si acceptarea propunerilor
colegiale etc.) cat siierarhic.

- Dezvoltare personala si profesionala in domeniul proceselor industriale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Disciplina are drept scop familiarizarea studentilor cu realizarea pieselor
prin procesare prin trunare prin procedee special.

7.2 Obiectivele specifice

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

sa stabileasca si sa aleaga cele mai bune variante tehnologice de
realizare a unor piese prin procedee speciale de turnare;

sa stabileasca / calculeze principalele date pentru
proiectarea/alegerea procedeelor speciale de turnare

sa proiecteze tehnologiile si SDV-urile specifice procedeelor speciale
de turnare.

sa calculeze principalii parametrii tehnologici specifici procedee lor
speciale de turnare.

sa proiecteze elemente constructive ale unor forme metalice
pentru turnarea pieselor

sa aleaga cele mai bune variante tehnologice de realizare a pieselor
turnate prin procedee speciale

sa propuna solutii de optimizare a formei constructive si a
caracteristicilor pieselor turnate realizate prin procedee speciale de
turnare

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare Observatii

Notiuni introductive. Clasificarea procedeeor speciale de
turnare. Influenta vitezeide racire asupra solidificariii si a
presiuni exterioare a supra curgerii aliajelor. Aprecierea
calitatii pieselor turnate prin procedee speciale.

Turnarea in forme metalice prin curgerea in cadere libera
a aliajului.Nivelul actual al procedeului. Interactiunea
termica aliaj — forma metalica

Prelegere/videoproiector

Particularitati ale constructiei pieselor turnate in forme
metalice. Constructia formelor metalice

domeniii de aplicare

Turnarea prin retopire electrica sub zgura. Principiul
procedeului. Parametri specifici ai procedeului si

Turnarea pieselor bimetalice. Turnarea pieselor




armate.Principiile si avantajele procedeului. Tehnologii si
domenii de aplicare

Turnarea continua. Clasificarea procedeelor de turnare
continua. Particularitatile proceselor de curgere si
solidificare dirijata care au loc la turnarea continua

Turnarea prin expulzarea progresiva a alijului in curs de
solidificare si cu comprimarea jetului de aliaj lichid Tn
timpul solidificarii)

Influenta presiunii exterioare asupra procesului de
turnare.Presiunea aplicata unidirectional si
multidirectional. Particularitati ale solidificarii aliajelor
sub actiunea presiuni mecanice.

Turnarea la joasa presiune. Variante constructive si
tehnologice. Principalii parametrii tehnologici ai
procedeului de turnare la joasa presiune

Particularitati ale curgerii si solidificarii aliajelor turnate
la joasa presiune. Constructia formelor metalice si tipuri
de piese turnate la joasa presiune.

Turnarea la presiuni Tnalte. Particularitati ale curgerii si
solidificarii aliajelor la turnarea sub presiune. Parametrii
tehnologici principali ai turnarii sub presiune

Constructia pieselor trunat sub presiune. Forme metalice
utilizate la turnarea sub presiune.

Turnarea centrifugala. Principiul procedeului. Influenta
fortei centrifuge asupra curgerii aliajelor lichide.
Particularitati ale solidificarii pieselor turnate centrifug

Turnarea prin aspiratie. Principiul procedeului.
Parametrii tehnologici. Particularitati ale solidificarii
pieselor turnate prin aspiratie

Bibliografie

1. Riti-Mihoc E. — Procedee speciale de turnare, Curs format electronic, UTC-N, Cluj-Napoca, 2012.

2. Chira l., Sofroni L., Brabie V. — Procedee speciale de turnare, E.D.P. Bucuresti, 1980.

3. Zirbo Gh. s.a. — Indrumator de proiectare tehnologii de turnare, Lito. I.P. Cluj-Napoca, 1986

4. Gh. Zirbo, E. Nagz, E. Riti-Mihoc, - Aliaje de aluminiu pentru turnatorie, Ed. Dacia, Cluj-Napoca,
1998, ISBN 973-35-0737-7

5. Deac Cristina, Biris,l., Boer, M., - Recuperatoare de caldura. Editura U.T.PRES, Cluj-Napoca, 2004,
ISBN 973-662-101-4.

6. Samoil3, C., Druga, L., Stan, L. —Cuptoare si instalatii de incalzire.E.D.P.,Bucuresti, 1983

7. *** -Technologie de la fonderie en moules metaliques — Fonderie sous presion, Editions
techniques des industries de la fonderie, Paris 1975

8.2.1. Proiect Metode de predare Observatii

Sabilirea temei de proiectare. Analiza constructiva si
functionala a piesei. Analiza aliajului dincare este
realizata piesa.

Studiu variantelor tehnologice si a procedeelor de

realizare a piesei. Alegerea procedeului de turnare. Activitate

Stabilirea pozitiei piesei la turnare, a planului (planelor) interactiva/Proiectare de

de separatie si a miezurilor. Stabilirea adaosurilor tehnologie si SDV sub
tehnologice, de prelucrare si de contractie. coordonarea cadrului didactic

Stabilirea pozitiei si formei retelei de alimentare.
Stabilirea maselotelor si a sistemului de evacuare a

gazelor din cavitatea formei.

Stabilirea principalelor elemente constructive ale formei.




Alegerea materialelor pentru partea activa a formei si
celelalte elemente ale acesteia

Calcului parametrilor tehnologici ai procedeului de
turnare ales.

Proiectarea formei si a celorlalte SDV-uri necesare
realizarii piesei.

Bibliografie
In biblioteca UTC-N

1. Riti-Mihoc E. — Procedee speciale de turnare, Curs format electronic, UTC-N, Cluj-Napoca, 2012.
Chira I., Sofroni L., Brabie V. — Procedee speciale de turnare, E.D.P. Bucuresti, 1980.
Zirbo Gh. s.a. — Indrumétor de proiectare tehnologii de turnare, Lito. I.P. Cluj-Napoca, 1986
Samoila, C., Druga, L., Stan, L. —Cuptoare si instalatii de incalzire.E.D.P.,Bucuresti,1983.
*** - Technologie de la fonderie en moules metaliques — Fonderie sous presion, Editions
techniques des industries de la fonderie, Paris 1975

= > 89

8.22. Laborator Metode de predare Observatii

Calculul duratei de solidificare si racire a pieselor turnate
(influenta caracteristicilor piesei si a formei de turnare);
Calculul parametrilor tehnologici la turnarea centrifugala;
Stabilirea dimensiunilor active ale formei de turnare
metalice;

Calculul parametrilor retelelor de alimentare la turnarea
sub presiune;

Stabilirea sistemului de ventilare a formelor si
dimensionarea acestuia, la turnarea sub presiune;
Stabilirea grosimii optime a formelor metalice la turnarea
statica a diferitelor aliaje.

Predarea si sustinerea lucrarilor

Lucrari practice de laborator

Bibliografie

1. Zirbo Gh. s.a. — Indrumétor de laborator pentru turnitorie, Lito. I.P. Cluj-Napoca, 1986

2. Riti-Mihoc E. — Procedee speciale de turnare, Curs format electronic, UTC-N, Cluj-Napoca, 2012.
3. Chira I., Sofroni L., Brabie V. — Procedee speciale de turnare, E.D.P. Bucuresti, 1980.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Titilarul cursului este presedintele Asociatiei Producatorilor de Piese Turnate din Romania si membru in
Consiliul National al Asociatiei Tehnice de Turnatorie din Romania, avand consultari periodice cu
specialisti din domeniu atat din Tnvatamantul superior cat si din mediul de afaceri din industria de profil.
Intalnirile periodice au vizat identificarea nevoilor si asteptdrilor angajatorilor din domeniu si
coordonarea cu alte programe similare din cadrul altor institutii de invatamant superior.

Continuturile abordate acopera problemele principale ale disciplinei ce asigura familiarizarea studentilor
cu problematica specifica disciplinei (concepte, principii si metode de cunoastere, cercetare, analiza
critica, inovare, transfer in sfera practica-productiva);

Curriculumul disciplinei este alcatuit astfel incat sa faciliteze formarea competentelor profesionale
(specifice profesiei, prevazute in documentele RNCIS) si a competentelor transversale;

Continuturile disciplinei au fost selectate ca urmare a colaborarii cadrelor didactice cu alte cadre
didactice din universitati din tara si/sau strainatate, ca urmare a colaborarii cu mediul de afaceri

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |, L.
din nota finala

10.4 Curs Cunoasterea conceptelor de baza Examen — evaluare scrisa

R : . “ 60%
proprii disciplinei si explicarea siorala




interdependentelor dintre ele;
Comunicarea unor informatii
utilizand corect limbaijul stiintific, de
specialitate procesarii pieselor prin
procedee special de turnare;
Demonstrarea unei gandiri coerente,
tehnice, logice, in prezentarea
principiilor si procedeelor de turnare
special a pieselor si a capacitate de a
aplica cunostintele teoretice in
rezolvarea unor probleme practice.

Demonstrarea capacitatii de analiza,
sinteza, abstractizare si concretizare a
cunostintelor teoretice, in
proiectarea tehnologica a proceselor
de realizare a pieselor prin procedee
special de turnare.

10.5 Proiect/Laborator |ldentificarea variantelor si
posibilitatilor de realiyare a pieselor
turnate si alegerea solutiilor optime
de realiyare a acestora.
Materializarea soutiei alese prin
proiectarea tehnologiei si a SDV-
urilor necesare.

Evaluare sumativa la
predarea proiectului
realizat/Evaluare 40%
periodica la efectuarea
lucrarilr de laborator

10.6  Standard minim de performanta

® Comunicarea, utilizand corect limbajul stiintific, de specialitate vehiculat in cadrul disciplinei
referitor la principiile de baza ale procedeelor speciale de turnare;

® Cunoasterea principalelor procedee speciale de turnare aplicate la turnarea pieselor si a
aplicatibilitatii lor ;

® Aplicarea cunostiintelor la proiectarea tehnologica a unor piese prin procedee de turnare

speciale.;
Data completarii:  Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
20.02.2018 Curs Conf. dr. ing. Emil RITI-MIHOC
Aplicatii S.l. dr. ing. Tiberiu Romi LEHENE
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor/Inginer

1.7 Forma de invatamant

IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 58.00
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Tehnologii de procesare prin deformare plastica |

2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs

Sef lucr.dr.ing. Rus Luciana— Luciana.Rus@ipm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Sef lucr.dr.ing. Rus Luciana— Luciana.Rus@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |1V | 2.6 Semestrul |7 [2.7 Tipul de evaluare | E | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOB

3. Timpul total estimat

Utilizarea softurilor de proiectare asistata de calculator pentru realizarea de
modele geometrice 2D si 3D.

3.1 Numdr de ore pe sdptimana 4 |dincare: 3.2 curs 2|3.3 proiect laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatdimant |56 |din care: 3.5 curs 28|3.6 seminar / laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 36
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 28
Tutoriat 2
Examinari 4
Alte actiVitafi......ceeevveeeereeeereeennnee,
3.7 Total ore studiu individual 74
3.8 Total ore pe semestru 130
3.9 Numarul de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
Stiinta si ingineria materialelor, Teoria deformarii plastice si a ruperii,
4.1 de curriculum Tratamente termice, Grafica pe calculator, Procedee de procesare prin deformare
plastica
Notiuni de calcul: diferential, integral, tensiuni, deformatii, forte, energie, lucru
mecanic.
4.2 de competente Notiuni de operare pe calculator;

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Sa aplice principiile si metodele de baza pentru solutionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor;

Sa utilizeze criteriile si metodele standard pentru analiza, evaluarea tehnologiilor de procesare a
materialelor si implementarea acestora in conformitate cu normele de calitate, mediu si de protectia
muncii;

Sa elaboreze proiecte profesionale utilizand principii si metode consacrate in domeniu pentru formularea
de solutii specifice de obtinere a unor piese prin deformare plastica;

Sa calculeze energia de deformare, presiunea si forta de deformare corespunzatoare fiecarei tehnologii;
Sa masoare parametri de proces;

Sa realizeze in Excel prelucrarea grafica a rezultatelor obtinute la incercarile experimentale;

Sa analizeze si sa interpreteze rezultatele obtinute la incercarile experimentale.

Competente transversale

Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, utilizarea strategiilor de munca
riguroasa, eficienta si responsabila, in conditii de autonomie si de independenta profesionala, pe baza
principiilor, normelor si a valorilor codului de etica profesionala.

Utilizarea eficienta a abilitatilor multilingvistice si a cunostintelor de tehnologie a informatiei si a

comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Dezvoltarea de competente in proiectarea tehnologiilor de procesare prin
deformare plastica, in conformitate cu normele de calitate, mediu si de
securitate a muncii, in sprijinul formarii profesionale.

7.2 Obiectivele specifice

1. Asimilarea cunostiintelor teoretice privind principiile de baza in
proiectarea tehnologiilor de procesare prin deformare plastica a
materialelor pe ciocane si prese.

2. Dezvoltarea deprinderilor pentru efectuarea de calcule specifice in
elaborarea tehnologiilor de procesare prin deformare plastica a
materialelor si la proiectarea de S.D.V-uri.

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de
predare

Observatii

1. Materiale forjabile si semifabricate utilizate la prelucrarea prin
deformare plastica. Procedee de debitare a semifabricatelor. Alegerea
procedeului de debitare. Calculul fortei de debitare si alegerea utilajului
de debitare. Incalzirea semifabricatelor in vederea deformarii plastice.
Stabilirea domeniului optim de temperatura pentru deformarea plastica
(intervalul de temperaturda admis, tehnologic; determinarea vitezei si
duratei de Incalzire, incélzirea prin inductie).

Prelegere-
dezbatere

Video-
proiector

2. Refularea: Variante de refulare, moduri de executie si S.D.V-uri.
Elemente tehnologice la refulare. Alegerea semifabricatului initial si a
utilajului pentru refulare.

3. Intinderea: Elemente geometrice la intinderea intre scule plan
intensitatea alungirii si latirii, grade si coeficienti de deformar
coroiaj.Variante de intindere si moduri de executie. Elemente tehnologice
intindere. Proiectarea formei tehnologice a unei piese forjate (arbore
trepte). Alegerea semifabricatului initial si a marimii utilajului. Aplicatii.

Prelegere-
dezbatere

Video-
proiector




4. Gaurirea, indoirea, rasucirea: Elemente tehnologice la gaurirea deschisa
si inchisa. Alegerea marimii utilajului pentru gaurire. Variante de realizare
a indoirii si recomandari tehnologice. Calculul fortei de indoire. Variante
si elemente tehnologice la rasucire. Calculul fortei necesare rasucirii.

5. Matritarea pe ciocane: Clasificarea pieselor matritate pe ciocane.
Proiectarea formei tehnologice a piesei forjate in matrita (analiza
posibilitatilor de matritare, alegerea planului de separatie, stabilirea
adaosurilor de prelucrare, a abaterilor limita, a adaosurilor tehnologice
(inclinatii, raze de racordare, membrana pieselor gaurite, canal de
bavura)). Clasificarea locasurilor de matritare.

Prelegere-
dezbatere

Video-
proiector

6. Matritarea pe ciocane: Stabilirea semifabricatului teoretic (preforjatul
ideal). Stabilirea fazelor de matritare pentru piese cu axa dreapta (grupa I),
piese cu axa curba (grupa Il), piese cu proeminente (grupa Ill), piese cu
ramificatii (grupa V), piese rotunde si patrate in plan, sau apropiate de
aceastd forma (grupa V).

Prelegere

Video-
proiector

7. Matritarea pe ciocane: Alegerea dimensiunilor semifabricatului initial si
a marimii utilajului pentru matritare. Proiectarea, constructia si
dimensionarea matritelor.

8. Matritarea pe prese cu surub, prese hidraulice si prese cu excentric:
Particularitati de matritare. Clasificarea pieselor matritate pe prese cu
surub, mecanice, hidraulice. Stabilirea fazelor de matritare si a cavitatilor
pregatitoare. Constructia matritelor. Calculul fortei de matritare si
alegerea presei.

9. Matritarea pe masini de forjat orizontal - MFO

Particularitatile tehnologice la matritarea pe MFO, conditiile refularii Intr-
o singura faza, clasificarea pieselor matritate pe MFO si a cavitatilor
utilizate. Proiectarea formei tehnologice a piesei matritate pe MFO.
Stabilirea fazelor de matritare pentru piesele in forma de tija cu portiuni
ingrosate de-a lungul axei si a pieselor gaurite complet. Calculul fortei
pentru matritare si alegerea marimii masinii de forjat orizontal.

Prelegere,
conversatie

Video-
proiector

10. Operatii ulterioare forjarii in matrita: Debavurarea si perforarea -
definitie, schema de principiu, constructia stantei (placii de taiere) si a
poansonului, stante cu actiune succesiva si simultane, stabilirea marimii
utilajului de debavurare-perforare. Curatirea pieselor matritate (in tobe,
prin sablare, prin decapare). Indreptarea si calibrarea.

Prelegere,

Video-
proiector

11. Extrudarea materialelor metalice: Ansamblul sculelor active,
semifabricate utilizate pentru extrudarea otelurilor si metalelor neferoase.
Metode tehnologice de baza la extrudare (directa, inversa, combinata).
Extrudarea hidrostatica. Clasificarea pieselor deformate prin extrudare.
Tehnologii de extrudare a profilelor. Proiectarea formei tehnologice a
piesei deformate prin extrudare (alegerea adaosurilor de prelucrare, a
abaterilor limita, inclinatii si raze de racordare). Stabilirea fazelor de
deformare prin extrudare pentru piese cu tija care au o portiune ingrosata
la un capat a lor.

12. Extrudarea materialelor metalice: Operatii tehnologice la extrudare.
Fluxul tehnologic de extrudare a otelurilor si metalelor neferoase.
Constructia sculelor de matritare (matrite, poansoane). Calculul fortelor si
a presiunilor la extrudare. Alegerea utilajului pentru extrudare.

Prelegere,
conversatie
euristica,
dezbatere

Video-
proiector

13. Deformarea tablelor prin ambutisare: Schema procesului de
ambutisare, clasificare. Elemente teoretice si tehnologice la ambutisare
(ambutisarea fara subtierea peretilor, ambutisarea cu subtierea peretilor).
Calculul fortei de ambutisare si a dimensiunilor semifabricatului initial.

Prelegere

Video-
proiector




14. Executia si exploatarea matritelor: Materiale folosite pentru executia

; . . o . . Prelegere, .
matritelor. Tehnologia de executie a matritei (forjare bloc matrita, conversatie Video-
prelucrari mecanice si speciale) si tratamentul termic aplicat. Depozitarea, euristica proiector
controlul, montarea, reconditionarea matritelor.

Bibliografie

1. Popescu, V., Dragan, I., Alexandru, T., Tehnologia forjarii. Editura tehnica, 1980

2. Dragan, I., Badea, S., llca, 1., Cazimirovici, E., Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1979

3. Chirita, V., Dragan, I., Vasiliu, A., Maniu, A., Matritarea la cald a metalelor si aliajelor, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1979

4. Badea, S., Forjarea si extruziunea materialelor metalice, Editura didactica si Pedagogicad, Bucuresti,
1980

5. Susan, M., Deformarea metalelor prin forjare — Bazele proiectarii pieselor forjate in matrita pe ciocane,
E.T.P. Tehnopress, Iasi, 2002

6. Handbook of Workability and Process Design, Edited by G.E. Dieter, H.A. Kuhn, S.C. Semiatin, ASM
International, The Materials Information Society, 2003

7. Laue, K., Stenger, H., Extrusion. American for Metals, Ohio, 1998

8.2 Laborator Metode de Observatii
predare

1. Legile deformarii plastice. Plasticitatea metalelor si aliajelor. Prezentare
laborator si a lucrarilor de laborator, masuri de protectia muncii.

2-3. Stabilirea parametrilor tehnologici la forjarea libera pe ciocan a unui Video-
arbore n trepte din semifabricat laminat. Explicatia, proiector,
4-5, Stabilirea parametrilor tehnologici la intinderea pe dorn a unui tub (cu | conversatia, calculator
mentinerea diametrului interior constant, pe presa hidraulica). munca cu cartile | , softuri

6. Stabilirea parametrilor tehnologici la largirea unui inel pe dorn (cu | de specialitate de
modificarea diametrului interior, pe ciocan). proiectare

7. Stabilirea parametrilor tehnologici la matritarea unei piese de tip tija cu
flansa (supapa) pe MFO.

Bibliografie

1. Popescu, V., Dragan, 1., Alexandru, T., Tehnologia forjarii. Editura tehnica, 1980

2. Chirita, V., Dragan, l., Vasiliu, A., Maniu, A., Matritarea la cald a metalelor si aliajelor, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1979

3. Dragan, 1., Badea, S., llca, I., Cazimirovici, E., Tehnologia deformarii plastice, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1979

8.3 Proiect Metode de Observafii
predare

1. Tema : Proiectarea tehnologiei de matritare pe ciocan a unei piese de Explicatia,

grupa l . conversatia

2. Stabilirea adaosurilor de prelucrare si adaosurilor tehnologice. Video-

Intocmirea desenului piesei matritate. proiector,

3. Intocmirea semifabricatului teoretic si a epurei sectiunilor | Explicatia, calculator

semifabricatului teoretic si mediu. conversatia , softuri

4. Determinarea cavitatilor necesare pentru deformare si calculul | munca cu cartile | de

dimensiunilor lor. de specialitate proiectare

5. Determinarea marimii utilajului necesar matritarii pe ciocan.

6. Proiectarea matritei.

7. Predarea si sustinerea proiectului. Conversatia

Bibliografie

1. Chirita, V., Dragan, l., Vasiliu, A., Maniu, A., Matritarea la cald a metalelor si aliajelor, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1979

2. Badea, S., Forjarea si extruziunea materialelor metalice, Editura didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1980

3. Susan, M., Deformarea metalelor prin forjare — Bazele proiectarii pieselor forjate in matrita pe ciocane,
E.T.P. Tehnopress, lasi, 2002




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei a fost discutat cu actori importanti din domeniul ingineriei materialelor, atat din
mediul academic cat si cel social socio-economic. Competentele dobandite vor fi necesare inginerilor
tehnologi care isi desfasoara activitatea in cadrul firmelor industriale de profil.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 19'3 Ponderev
din nota finala

10.4 Curs Raspunsuri pentru 5 intrebari din Proba scrisa —evaluare 2 65%

teorie si rezolvarea a doua probleme |ore

Rezolvarea unei aplicatii la Lucrari  |Proba practica Lucrari- |15%
10.5 Seminar/Laborator durata 1 ora

Raspunsuri la intrebarile din testul dat [Proba scrisa (test) la

la Proiect Proiect- lora 20%
10.6 Standard minim de performanta
* Promovarea activitatii de aplicatii; O problema rezolvata si raspuns corect la 3 intrebari

Titular de curs Titular de seminar / laborator /

Data completarii Sef lucr.dr.ing. Luciana RUS proiect
27.01.2018 Sef lucr.dr.ing. Luciana RUS
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor / Inginer
1.7 Forma de invatamant IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 59.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Tehnologii de procesare prin deformare plastica Il
2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs Prof.dr.ing.Nistor Liviu —liviu.nistor@ipm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /

laborator / proiect Sef lucrari dr.ing.Sas Monica— Monica.Sas.Boca@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu | IV | 2.6 Semestrul |2 |2.7 Tipul de evaluare| E | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOB

3. Timpul total estimat

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

3.1 Numir de ore pe siptimana 5 |dincare: 3.2 curs 2(3.3 proiect 3
3.4 Total ore din planul de invatamant |70 |din care: 3.5 curs 28|3.6 proiect 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire proiect 10
Tutoriat

Examinari 5
Alte activitati......cocoevveveeeiieereenene, 5
3.7 Total ore studiu individual 60

3.8 Total ore pe semestru 130

3.9 Numarul de credite 5

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a proiectului Prezenta la aplicatii este obligatorie




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Cunostinte:

Efectuarea de calcule si aplicatii pentru dezvoltarea tehnologiilor specifice de forjare, matritare,
laminare, trefilare. Asocierea cunostintelor, principiilor si a metodelor din stiintele tehnice ale
domeniului cu reprezentari grafice pentru proiectarea geometriei succesive a profilelor

Evaluarea tehnica a sistemelor industriale folosite Tn procesarea prin deformare plastica

Proiectarea tehnologiilor de procesare a materialelor. Elaborarea strategiilor de marketing si de
management a produselor obtinute prin tehnologiile de laminare, trefilare, extrudare ;

Cunoasterea, Intelegerea conceptelor si metodelor de baza ale domeniului forjarii, matritarii,
laminarii si trefilarii

Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea procedeelor specifice de procesare
prin deformare plastica: forjare, matritare, laminare a tevilor, tablelor, profilelor periodice, a inelelor,
bilelor, profilelor simple, fasonate si complexe

Abilititi:

Aplicarea unor principii si metode de baza pentru identificarea si selectarea tipului constructiv de
SDV-uri, utilaje si echipamente necesare activitatilor de procesare prin laminare si trefilare, cunoaste
procedurile asociate tehnologiilor de laminare si trefilare in conditii de asistenta calificata

Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea si limitele
unor procese, proiecte si implementeaza metode de investigare a caracteristicilor fizico-mecanice, ca
suport al proiectarii si analizei solutiilor tehnologice optime specifice proceselor de laminare si trefilare
Elaborarea de proiecte profesionale de tehnologii de matritare, laminare i trefilare a metalelor

Competente transversale

Aplicarea valorilor i eticii profesiei de inginer §i executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
domeniul procesarii materialelor in conditii de autonomie restransa si de asistenta calificata
Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echip, pe diferite paliere
ierarhice si intreg fluxul tehnologic de procesare

Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive, a respectului fata de
ceilalti, a diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continud a propriei activitati profesionale
Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald, continud, in scopul dezvoltarii de produse
cu performante superioare si al adaptarii la dinamica cerintelor pietei

Utilizarea eficienta a abilitatilor multilingvistice si a cunostintelor de tehnologie a informatiei.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al

Dezvoltarea de competente in domeniul procesarii prin matritare, laminare
si trefilare, a asigurarii calitatii produselor, in scopul rezolvarii de sarcini

disciplinei n e X
specifice domeniului Ingineriei materialelor
1.Asimilarea cunostintelor teoretice privind mecanismul deformarii
plastice al materialelor metalice, evaluarea geometriei si formelor
successive ale laminatului pe trecere, modelarea si simularea parametrilor
7.2 Obiectivele specifice procesului de laminare, managementul calitatii si a metodelor de control

nedistructiv

2. Obtinerea deprinderilor pentru dezvoltarea unor probleme tehnologice
complexe de deformare plastica, pentru a proiecta si implementa solutii
constructive performante in procesele de matritare, laminare si trefilare.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii
1. Introducere. Materiale metalice si semifabricate. Predarea se face in mod

Fenomene metalurgice in procese de deformare interactiv prin utilizarea unei

plasticd. Mecanisme ale durificarii metalelor. metode combinate (scheme
Transformari metalurgice. Variabile de proces in simple si relatii prezentate pe

controlul plasticitatii. Rezistenta la deformare si tabla + utilizarea

mecanisme metalurgice laptopului/videoproiectorului

2. Formarea fibrajului prin deformare plastica. pentru prezentarea

Legatura dintre geometria formei produsului schemelor, asnsamblelor

procesat si procedeul de procesare: restrictii, limitari. | masinilor si utilajelor). Este




Evolutia caracteristicilor fizico-mecanice ale
materialelor metalice in procese de deformare
plastica. Cresterea performantelor produselor
procesate

3. Debitarea semifabricatelor. Procedee si metode de
debitare, alegerea procedeului de debitare; Tncilzirea
semifabricatelor: intervalul de temperatura admis,
tehnologic; oxidarea si decarburarea; determinarea
vitezei si duratei de incilzire; metode de incalzire
asociate procedeelor de deformare

4. Forjarea libera: refularea, intinderea, gaurirea,
indoirea, rasucirea; variante tehnologice; proiectare
S.D.V-uri; alegerea utilajului pentru operatii de
forjare

5. Matritarea pe ciocane: clasificarea pieselor
matritate pe ciocane, intocmirea desenului piesei
matritate, stabilirea tehnologiei de matritare,
stabilirea dimensiunilor semifabricatului initial,
proiectarea matritelor si alegerea utilajului

6. Matritarea pe prese cu surub, prese hidraulice,
prese cu excentric, masini de forjat orizontale

7. Extrudarea materialelor metalice: principiul
procedeului, metode tehnologice de baza la
extrudare, tehnologii de extrudare a profilelor,
constructia matritelor si alegerea utilajului necesar
pentru extrudare

8. Fizica procesului de laminare longitudinala cu
inaltime constanta si variabila. Deformarea in
directie tranversala, latirea; factori de influenta

9. Analiza parametrilor energetici ai procesului de
laminare. Constructia formei laminatului, specifica
procesului de realizare a semifabricatelor.
Dezvoltarea formei laminatului specifica procesului
de realizare a profilelor

10. Constructia formei successive a laminatului,
adecvat obtinerii profilelor complexe. Simularea
asistata de calculator a trecerilor.

Optimizarea formei sectiunii transversale a
laminatului pe fiecare trecere

11. Aspecte tehnologice in procesele de laminare a
tablelor si benzilor

12. Laminarea tevilor: faze de procesare. Obtinerea
ebosului: mecanismul de perforare; variante
tehnologice. Procedee de prelucrare a eboselor:
caracterizare, proiectare, dezvoltare produs

13. Tragerea barelor si trefilarea sdrmelor.
Caracterizare.Operatii pregatitoare in trefilarea
sarmelor. Solicitarile filierelor; constructia filierelor.
Procedee moderne de trefilare

programata cel putin o vizita
in cadrul aplicatiilor la SC
Armatura SA Cluj-Napoca,
SC Tenaris SA Zalau.
Responsabilul de disciplina
are program de consultatii
Expunere, discutii




14. Operatii ulterioare procesarii prin deformare
plastica: debavurarea, indreptarea,calibrarea,
curatirea de oxizi. Deformarea tablelor: elemente
teoretice si tehnologice referitoare la indoire si
ambutisare, determinarea fortei de indoire si de
ambutisare, caracteristicile constructive ale
elementelor active ale stantelor.

Proiectarea, executia si exploatarea matritelor si
stantelor

Bibliografie

©OoNOEWN =

Nistor L., -Laminarea metalelor, Litografia UTC-N, 1988
Cazimirovici E., Samoilescu S., -Calibrarea cilindrilor de laminare, E. T, 1987
Dragan 1., -Tehnologia deformarilor plastice, Bucuresti, Ed. D.P., 1976.
Dragan L. si altii -Tehnologia deformarilor plastice, Bucuresti, Ed. D.P.,1979.
Neuman H., - Kalibrieren von Walzen, Leipzig, Verlag fiir G, 1969.
Telicov A. 1. — The theory of lengthwise rolling, Moscova, 1981.
Danilov F. A. si altii — Laminarea tevilor Ed. Tehnica, Bucuresti, 1964.
Smirnov V. S., - Laminarea periodica longitudinala Ed. Tehnica, Bucuresti, 1964.
Wousatowski Z., - Bazele laminarii Ed. Tehnica, Bucuresti, 1972.
10. Cazimirovici E. si altii — Teoria si practica proceselor de tragere, E.D.P. Buc., 1990.

11. Nistor L. — Trefilarea materialelor metalice, U.T.PRES, Cluj-Napoca, 2008

12. Nistor L. —Simularea proceselor de laminare a metalelor, UTPRESS, Cluj-Napoca, 2016

8.2 Proiect

Metode de predare

Observatii

1. Teme: proiectare tehnologie piesa de grupa I
matritata pe ciocan, tehnologie laminare profile,
trefilare sarme

2. Stabilirea adaosurilor de prelucrare si adaosurilor
tehnologice

3. Intocmirea epurei sectiunilor semifabricatului
teoretic si mediu; alegerea formei semifabricatului,
dezvoltare geometrii succesive

4. Determinarea cavitatilor necesare pentru
deformare si calculul dimensiunilor lor; repartizarea
trecerilor in structura laminorului

5. Determinarea marimii utilajului necesar matritrii
pe ciocan;

6. Proiectarea matritei; proiectarea cilindrilor

7. Predarea si sustinerea proiectului

Aplicatie, calcule, desene,
grafice

Echipamente
specifice,
calculator si
programe de
analiza
tehologica

Bibliografie

1. Cazimirovici E., Samoilescu S., -Calibrarea cilindrilor de laminare, E. T, 1987
2. Nistor L., - Laminarea metalelor, indrumator de lucrari, Litografia UTC-N, 1987

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,

asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul
proceselor de laminare, trefilare, ca ingineri tehnologi si control a calitatii produselor prelucrate

10. Evaluare




10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |. «
din nota finala

Rezolvarea a 2 probleme si
raspunsuri pentru 5 intrebari din

10.4 Curs teorie si un subiect oral: analiza E\';g?iﬁﬂ'zao_redurata 70%
constr. si tehnologica a unui grup u
de piese si profile.
10.5 Proiect Rezolvarea unei aplicatii practice Ergrga practica — durata 30%
10.6 Standard minim de performanta
[}
Data completarii: 03.09.2017 Titular de curs Titular de proiect

Prof.dr.ing.Liviu Nistor Sef lucrari dr.ing. Monica Sas-Boca

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

CERCETARI $1INOVARI

w

'UNIVERSITATEA TEHNICA

DIN CLUJ-NAPOCA

MINISTERUL E T

FISA DISCIPLINEI

1.1 | Institutia de invatamint superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul Stiinta si Tehnologia Materialelor

1.4 | Domeniul de studii Ingineria Materialelor - licenta

1.5 | Ciclul de studii Stiinta Materialelor

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/inginer
1.7 | Forma de invatamint IF — invatamant cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 60.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Conceptie si Fabricatie asistata de calculator

2.2 |Aria tematica (subject area) DID

2.3 |Responsabili de curs Conf.dr.ing.Dan lIoan Frunza - Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro
2.4 |Titularul disciplinei Conf.dr.ing.Dan loan Frunza - Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro
2.5 |Anul de studii| IV |2.6 |Semestrul| 7 |2.7 |Evaluarea |Colocviu | 2.8 |Regimul disciplinei /[I)DlgB

3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore pe saptamina | 4 3.2 din care curs 2| 3.3 seminar/ 2
laborator

3.4 Total ore din planul de inv. 56 | 3.5 dincarecurs (28| 3.6 seminar/ 28
laborator

Distributia fondului de timp Ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 5

Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 22

Tutoriat 3

Examinari 3

Alte activitati -

3.7 | Total ore studiul individual 48

3.8 | Total ore pe semestru 104

3.9 | Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum

4.2

De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

51

De desfasurare a cursului

Cluj-Napoca

5.2

De desfasurare a aplicatiilor

Prezenta la laborator este obligatorie

6 Competente specifice acumulate



mailto:Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro
mailto:Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro

Sa cunoasca aspecte privind proiectarea asistata de calculator a proceselor industriale
de prelucrare, integrarea acestora intr-o structura optima de fabricatie condusa de un
calculator de proces.

Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea metodelor de
proiectare(inclusiv utilizand tehnicile CAD) a tehnologiilor de procesare a materialelor.

Competente profesionale

— 8Sa utilizeze calculatorul atat la proiectarea pieselor cat si la realizarea lor practica.

Competente
transversale

7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Sa cunoasca aspecte privind proiectarea asistata de
calculator a proceselor industriale de prelucrare, integrarea
acestora intr-o structura optima de fabricatie condusa de un
calculator de proces.

7.2 | Obiectivele specifice Sa utilizeze calculatorul atat la proiectarea pieselor cat si la
realizarea lor practica.

8. Continuturi

8.1. Curs (titlul cursurilor + programa analitica) Metode de | Observatii
predare

1 Introducere = 5
(Scopul CFAC. Structura functionala a unui sistem CFAC) 3 °

2 Modelarea procesului de desen (Procese CFAC. Dezvoltare, % %
organizare, resurse umane. Resurse de calculator) oy 5.

3 Arhitectura proceselor CFAC (Componente. Interfata. Instalarea E 3
sistemelor CFAC.) 3 -'g

4 Metodologie de implementare(Tehnici pentru dezvoltare de sisteme 5
CFAC. Grafica pe calculator. Mecanisme grafice de intrare/iesire.
Workstation CFAC)

5 Metode ingineresti in CFAC S o L Lo 5
(Manipularea geometriei. Procesul Overlay. Modelarea 3D) 3 @ E o]

6 Legatura intre sisteme CFAC u =




(Schimbul de date. Fisier IGES. Sisteme CFAC expert)

7 Tendinte de evolutie in viitor
(Configuratie hard. Terminale grafice. Limbaje)
8 Comanda numerica asistata de calculator
9 Structura unei masini unelte cu comanda numerica
10 Reperarea pozitiei unei scule in spatiul de lucru
11- | .Organizarea unui program in comandd numerica (programul
14 SolidCam).

8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect)

Metode de | Observatii

predare
1 Prezentare laborator, masuri de protectia muncii
2 Realizarea modelului geometric al piesei finite, realizarea modelului
geometric al piesei matritate (cu adaosuri de prelucrare si
tehnologice) stabilirea semifabricatului initial.
3 Crearea blocului matritei Crearea unui ansamblu interimar, Crearea = _
cavitatii, Sectionarea matritei. 2 =
4 Generarea documentatiei 2D necesara realizarii practice a & 5 S
matritelor. [z f— §
5-6 | Prezentarea modului SolidCAM, exemple. % % S
7 Generarea codului masina pentru prelucrarea matritelor proiectate, s é s
folosind modulul integrat SolidCAM. o <3
8-13 | Realizarea practicd a matritelor. w o>
14 Incheierea laboratorului.
Bibliografie

1. Groover, M.P., Zimmers, E.W., “CAD/CAM: Computer Aided Design and Manufacturing”,
Prentice-Hall International Editions, 1984
2. Tizzard, A., “An introduction to Computer-Aided Engineering”, McGraw-Hill Book Company,

1994

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitarii
epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

10. Evaluare
Tip activitate [10.1 |Criterii de evaluare 10.2 [Metode de evaluare |10.3 |Ponderea din
nota finala
Curs Rezolvarea unei probleme si Proba scrisa — 75%
raspunsuri pentru 5 intrebari din durata evaluarii
teorie 1,5-2 ore
Aplicatii Rezolvarea unei aplicatii cu Proba practica — 25%
ajutorul calculatorului durata 1 ora

10.4 Standard minim de performanta

O problema rezolvata si raspuns corect la 3 intrebari

Data completarii Titularul de Disciplina

..28.01.2018.............ccc...... Conf.dr.ing.Dan Frunza

Responsabil de curs

Conf.dr.ing.Dan Frunza.

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamint superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 | Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 | Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 | Ciclul de studii

Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea

Ingineria procesarii materialelor/Inginer

1.7 | Forma de invatamint

IF-invatamant cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei

61.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

TEHNOLOGII DE ELABORARE SI TURNARE A
ALIAJELOR FEROASE

2.2 |Aria tematica (subject area)

DS

2.3 |Responsabil de curs

Prof.dr.ing. Emil NAGY - Emil.Nagy@sim.utcluj.ro

2.4 |Titularul activitatilor de
laborator/proiect

Asist.ing.Tiberiu LEHENE -Tiberiu.Lehene@sim.utcluj.ro

2.5 |Anul de IV |2.6 |Semestrul | 2

studii

2.7 |Evaluarea |Examen | 2.8 |Regimul DS/DOB

disciplinei

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamana| 3 | 3.2 |dincarecurs |2 | 3.3 | Laborator

Proiect 1
3.4 (Total ore din planul de inv. | 42 | 3.5 |dincarecurs |28 3.6 | Laborator

Proiect 14
Studiul individual Ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 21
Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 17
Tutoriat 0
Examinari 4
Alte activitati.......................oc. 0
3.7 | Total ore studiul individual 62
3.8 | Total ore pe semestru 104
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii
4.1 de curriculum Cunostinte generale de: metalurgie fizica, chimie metalurgica, bazele elaborarii aliajelor,

agregate industriale pentru elaborarea aliajelor, analize metalurgice, protectia mediului la
elaborarea aliajelor, calcule metalurgice.

4.2 de competente Nu este cazul

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

e N/A

5.2. de desfasurare a proiectului

e Prezenta la proiect este obligatorie




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Cunostinte:

Sa cunoasca notiuni privind tehnologiile de elaborare si turnare

Sa cunoasca metodele si instrumentele specifice pentr tehnologii de procesare a materialelor

Sa evalueze si interpreteze date obtinute n procesele de control a sistemelor tehnologice de procesare a
materialelor.

Sa poata proiecta un sistem de procesare elaborare - turnare a materialelor

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

— sa calculeze si sa interpreteze date specifice si statistice in procesarea materialelor

— sa proiecteze si sa interpreteze datele unui sistem de fabricatie

— sd aleaga strategia optima de de abordare a unui sistem tehnologic ecoproductiv

Abilitati:

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

- de utilizarea integratd a aparatului conceptual si metodologic si a unui set minim de date pentru
proiectarea de tehnologii performante de procesare a materialelor

- Utilizarea nuantata si pertinenta de criterii si metode de evaluare pentru proiectarea de tehnologii
performante specifice domeniului Ingineria materialelor

- Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea si limitele
unor procese, proiecte si implementeaza metode de investigare ca suport al proiectarii si analizei
solutiilor tehnologice optime specifice proceselor de elaborare si turnare

Elaborarea de proiecte profesionale ( tehnologii de elaborare si turnare)

Competente transversale

Proiectarea unor tehnologii performante specifice domeniului Ingineriei materialelor Tn conditiile de
calitate impuse produselor obtinute.

Elaborarea de proiecte profesionale prin selectarea si utilizarea unor principii, metode si solutii
inovative in scopul conducerii optime a proceselor specifice domeniului Ingineria materialelor.
Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale n
domeniul procesarii materialelor in conditii de autonomie restransa si de asistenta calificata
Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite paliere
ierarhice si intreg fluxul tehnologic de procesare a materialelor

Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive, a respectului fata de
ceilalti, a diversitatii i multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati profesionale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al Definirea tehnicilor de proiectare a Tehnologiilor performante din domeniul
disciplinei Ingineria materialelor, sustenabile ecologic si valorificarea superioara a

produselor secundare

7.2 Obiectivele specifice Utilizarea integrata a aparatului conceptual si metodologic si a unui set

minim de date pentru proiectarea de tehnologii performante de procesare
a materialelor prin elaborare si turnare

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Observatii
1. Introducere. Aliaje feroase (clasificare, proprietati, utilizare)
2. Consideratii tehnologice asupra elaborarii aliajelor feroase.
Procedee si metode.
3. Notiuni generale privind fontele
4. Elaborarea si controlul elaborarii fontelor
5.  Modificarea fontelor . .. . .
6. Dezvoltarea tehnologiilor de elaborare a fontelor Expunere, discutii | videoproiector
7. Consideratii asupra otelurilor
8. Tehnologia elabordrii si controlul elaborarii otelului
9. Tratarea otelurilor in afara agregatului de elaborare

10. Dezvoltarea tehnologiilor de elaborare a otelurilor

11. Turnarea si solidificarea aliajelor feroase. Particularitati tehnologice




12. Probleme specifice legate de protectia mediului la elaborarea si
turnarea aliajelor feroase

13. Elemente caracteristice privind modelarea si optimizarea elaborarii
si turnarii aliajelor feroase

14. Indicatori specifici la elaborarea si turnarea aliajelor feroase

In biblioteca UTC-N

1. Dragos, E., Nagy, E., Elaborarea si turnarea aliajelor feroase, Cluj-Napoca, Lito. IPC-N, 1992

2. Gadea, S., s.a., Manualul inginerului metalurg, vol.. I, Il. Bucuresti, EdituraTehnica, 1982, 1986

3. Nagy, E., Elaborarea otelului in cuptorul electric cu arc. Cluj-Napoca, Editura G. Baritiu, 2000, ISBN 973-99647-9
4. Nagy, E., Modelarea in elaborarea aliajelor. Cluj-Napoca, Editura Dacia, 2000, ISBN 973-35-0999-x

5. Tripsa, I., Pumnea, C., Retopirea si rafinarea otelurilor, Bucuresti, Editura Tehnica, 1984

6. Zirbo, G., Nagy, E., s.a., Indrumator tehnologii de turnare. Cluj-Napoca, Lito. IPC-N, 1985

7. Zirbo, G., Nagy, E., s.a., Indrumator proiectare tehnologii de turnare. Cluj-Napoca, Lito. IPC-N, 1986

Materiale didactice virtuale
1. Nagy, E., Elaborarea otelului in cuptorul electric cu arc. Indrumator de proiectare tehnologica.
2. Nagy, E., Elaborarea fontelor de a doua fuziune. Indrumator de proiectare tehnologica.

In alte biblioteci

1. Brabie, V., Bratu, C., Chira, I., Tehnologia elaborarii si turnarii otelului, Bucuresti, Editura. Didactica si
Pedagogica, 1979

2. Cosneanu, C., Covacevici, V., Vincenz, C., Elaborarea aliajelor de turnatorie in cuptoare electrice prin
inductie, Bucuresti, Editura Tehnica, 1974

3. Nicolae, A., s.a. Operationalizarea conceptului DD in siderurgie, Editura Printech, Bucuresti, 2006, ISBN
973-8396-72-3

4. Rau, A., Cosma, D., llin, G., Elaborarea otelului in cuptoare electrice cu arc, Bucuresti, Editura. Tehnica,
1967

5. Rau, A, Tripsa, I., Metalurgia otelului, Bucuresti, Editura Didactica si pedagogica, 1973

6. Sofroni, L., Elaborarea si turnarea aliajelor, Bucuresti, EdituraDidactica si pedagogica, 1975

7. Vacu, S., Elaborarea otelurilor aliate, vol. 1,11, Bucuresti, Editura Tehnica, 1980,1984
8.2 Laborator Metode de | Observatii
predare
8.3 Proiect

1. Stabilirea datelor de proiectare pentru elaborarea aliajului

2. Stabilirea principalilor parametrii de proiectare

3. Justificarea alegerii tehnologiei de elaborare pentru marca
indicatd

4. Alegerea principalilor parametrii dimensionali si constructivi ai
cuptorului

5. Calculul sarjei

6. Precizari asupra modului de control al calitatii pe parcursul
elaborérii

7. Indicatori tehnico-economici. Masuri de tehnica securitatii
muncii, norme de protectie a muncii si norme pentru protectia
contra incediilor

Bibliografie

1. Nagy, E., Elaborarea otelului in cuptorul electric cu arc. Cluj-Napoca, Editura G. Baritiu, 2000, ISBN 973-99647-9
2. Nagy, E., Modelarea in elaborarea aliajelor. Cluj-Napoca, Editura Dacia, 2000, ISBN 973-35-0999-x

3.Tripsa, |., Pumnea, C., Retopirea si rafinarea otelurilor, Bucuresti, Editura Tehnica, 1984

4.Zirbo, G., Nagy, E., s.a., Indrumator tehnologii de turnare. Cluj-Napoca, Lito. IPC-N, 1985

5. Zirbo, G., Nagy, E., s.a., Indrumator proiectare tehnologii de turnare. Cluj-Napoca, Lito. IPC-N, 1986

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului



* Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in
cadrul serviciilor de procesare a materialelor, inginerilor tehnologi, inginerilor proiectanti,
inginerilor cercetatori

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs Rezolvarea a 7 intrebari din Proba scrisa — durata evaluarii
teorie teoretice max. 3 ore [E] 60%
Material de sinteza 5 pagini [MS] 10%
10.5 Proiect Memoriu tehnic Intrebari din proiect [P] 30%

10.6 Standard minim de performanta

® Conditia de obtinere a creditelor: N=0,60E+0,30P+0,10MS;

Conditia de obtinere a creditelor: E=5; P=5;MS=5

Data completarii

10.12.2017

Titular de curs/laborator/proiect

Prof.dr.ing. Emil Nagy

Responsabil de curs

Prof.dr.ing. Emil Nagy

Data avizarii In Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas
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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatamant superior | Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului
1.3 | Departamentul Ingine_ria Mediului si Antreprenoriatul Dezvoltarii
Durabile
1.4 | Domeniul de studii Ingineria Materialelor
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea | Ingineria procesarii materialelor / Inginer
1.7 | Forma de invatamant IF- invatamant cu frecventa
2. Date despre disciplina
2.1 | Denumirea disciplinei Tehnologii de elaborare si turnare a aliajelor neferoase
2.2 | Aria tematica (subject area) [Disciplina de specialitate

2.3

Titularul activitatilor de curs

S.1. dr. ing. Tiberiu Romi Lehene —
Tiberiu.Lehene@imadd.utcluj.ro

Titularul activitatilor aplicative

S.1. dr. ing. Tiberiu Romi Lehene —

2.4 (seminar/proiect/lucrari de laborator) |Tiberiu.Lehene@imadd.utcluj.ro
o5 [ANUlde |y 1o 6 lsemestrul | 2 | 2.7 | TP 98 g amen| 2| REOIMUl T pg
studii evaluare disciplinei
2.9 |Codul disciplinei 62.00
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 |dincare: 3.2 curs 2 ?égggrg)lrr}g:{)iect 1
3.4 :I'ot?lvore:‘ din planul de 42 |dincare: 3.5curs | 28 3.6 seminar/ . 14
invatamant laborator/proiect
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 14
Tutoriat 4
Examinari 6
Alte activitati 2
3.7 | Total ore studiu individual 62
3.8 | Total ore pe semestru 104
3.9 | Numar de credite 4.0

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum
4.2 | De competente
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului e Sala curs/amfiteatru, corespunzatoare numarului de

studenti din grupa;




MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE

b

_UNIVERSITATEA TEHNICA .

DIN CLUJ-NAPOCA

e PC, videoproiector, prezentare PowerPoint, film
didactic, planse etc;

o Nu vor fi tolerate convorbirile telefonice in timpul
cursului, nici parasirea de catre studenti a salii de curs
in vederea preluarii apelurilor telefonice personale;

5.2

De desfasurare a aplicatiilor |e Conditii de invatare practic-aplicativa, in spirit
(seminar/laborator/proiect) euristic, problematizant; Studentii se vor prezenta la

activitate cu un conspect asupra tematicii orelor
aplicative din ziua respectiva, tematicd anuntata
anterior;

e Laborator cu dotari materiale specifice laboratorului
de Tehnologii de elaborare si turnare a aliajelor
neferoase;

e Termenul de predare a lucrarilor de laborator este
ultima ora de aplicatii la disciplina TETAN din
semestru; Se vor accepta cererile de amanare a acestui
termen doar pe motive obiectiv intemeiate, in comun
acord intre titularul disciplinei si studenti;

e Predarea cu intarziere a lucrarilor de laborator,
determina depunctarea acestora.

6. Competente specifice acumulate

Competente

profesionale

o Identificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice pentru proiectarea
tehnologiilor de procesare a materialelor;

e Utilizarea adecvatd de criterii si metode standard pentru analiza si evaluarea
tehnologiilor de procesare a materialelor si implementarea acestora in conformitate
cu normele de calitate, mediu si de protectia muncii;

e Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor principii si metode consacrate
Tn domeniu pentru elaborarea tehnologiilor de procesare a materialelor in
conformitate cu normele de calitate, mediu si de protectia muncii.

Competente

transversale

e Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a
sarcinilor profesionale in conditii de autonomie restransa si de asistenta calificata.
Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent a aplicabilitatii practice,
a evaludrii si autoevaludrii, in luarea deciziilor;

e Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa, pe diferite
paliere ierarhice, promovarea spiritului de initiativa, a dialogului cooperdrii, a
respectului fata de ceilalti si imbunatétirea continua a propriei activitati.

. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

Obiectivul general al

Cunoasterea, analiza si aplicarea rationald teoriilor si a

7.1 disciolinei metodelor specifice pentru proiectarea tehnologiilor de procesare
P prin turnare a materialelor neferoase.
7.2 | Obiectivele specifice | e S cunoasca care sunt caracteristicile fizico - chimice si

tehnologice ale aliajelor neferoase, referitoare la
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acestora

si securitate a muncii;

turnabilitatea unui aliaj si sa inteleagd cum aceste
caracteristici pot influenta obtinerea unui aliaj corespunzator
si 1n final a unei piese turnate conforma specificatiilor;

e S& cunoasca care sunt principalele metale si aliaje neferoase
corespunzatoare pentru realizarea pieselor prin turnare;

e Siinteleaga si sd poatd interpreta care sunt fenomenele
specifice care au loc la topirea si elaborarea unui metal sau
aliaj neferos si care sunt particularitatile de turnare ale

e Sa stabileasca etapele necesare procesului de elaborare a unui
aliaj, sa alcdtuiasca si sd calculeze componenta unei sarje
pentru obtinerea unui aliaj si turnarea acestuia cu scopul
realizarii unor piese conforme cu normele de calitate, mediu

8. Continuturi

8.1. Curs

Metode de
predare

Observatii

Clasificare, structura si proprietatile metalelor si aliajelor
neferoase.

Procese care au loc la elaborarea aliajelor neferoase.

Rafinarea si modificarea aliajelor neferoase.

Aluminiu si aliajele de aluminiu. Clasificare, proprietati,
domenii de utilizare.

Elaborarea si particularitatile de turnare ale aliajelor pe baza
de aluminiu.

Cuprul si aliajele pe baza de cupru. Clasificare, proprietati si
domenii de utilizare.

Elaborarea si particularitatile de turnare ale aliajelor pe baza
de cupru.

Zincul si aliaje pe baza de zinc. Clasificare, proprietati si
domenii de utilizare.

Elaborarea si particularitatile de turnare ale aliajelor pe baza
de zinc.

Staniul si aliajele pe baza de staniu. (Clasificare, proprietati
si domenii de utilizare). Elaborarea si particularitatile
turnarii aliajelor pe baza de staniu.

Plumbul si aliajele pe baza de plumb. (Clasificare,
proprietati si domenii de utilizare) Elaborarea si
particularitatile turndrii aliajelor pe baza de plumb.

Nichelul si aliaje pe baza de nichel. Clasificare, proprietati
si domenii de utilizare.

Elaborarea si particularitatile de turnare ale aliajelor pe baza
de nichel.

Elaborarea si turnarea aliajelor pe baza de magneziu.

Expunere,
Dezbatere,
Prelegere
interactiva,
Explicatie;

Prezentare
Power Point
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Bibliografie

1. Lehene, T., Tehnologii de elaborare si turnare a aliajelor neferoase, Suport de curs,
electronic

2. Lehene, T., Soporan, V., Turnarea aliajelor pe baza de zinc, Casa Cartii de Stiinta, Cluj-
Napoca, 2006.lenciu, M., s.a., Elaborarea si turnarea aliajelor neferoase, E.D.P. Bucuresti
1982.

3. lenciu, M., Panait, N., Moldovan, P., Buzatu, M., Elaborarea si turnarea aliajelor neferoase
speciale, E.D.P. Bucuresti 1985.

4. Sontea, S., Vladoi, M., Zaharia, N., Metale si aliaje neferoase de turnatorie, Scrisul
Romanesc Craiova, 1981.

8.2. Lucriri de laborator Metode de Observatii
predare ’
Prezentarea laboratorului, lucrarilor si norme de tehnica 5 A
securitatii muncii. =2 &
Materii prime si materiale utilizate la elaborarea aliajelor % g = ?D
neferoase. Conversatia 25 .§ g,
Alcdtuirea si calculul Incarcaturii la elaborarea aliajelor euristicd; 3 u% B
neferoase. Studiudecaz; | 8 .8 £
Realizarea captuselilor refractare la cuptoarele cu inductie. | Experiment de "é s e £ o
Rafinarea si modificarea aliajelor de aluminiu-siliciu. laborator; 2, = % g
Elaborarea aliajului de aluminiu AT Cu4Ni2Mg2 in =3 R T2
cuptorul cu creuzet din grafit. 2 53 B -%
Elaborarea si turnarea in cochila a alamei CuZn40PbSn. A8 %<.§

Bibliografie

1. Stefanescu, C., s.a., Indrumatorul proiectantului de tehnologii in turnitorii Vol. II, Editura
Tehnica Bucuresti 1986.

2. Zirbo, G, s.a., Tndrumator pentru lucrari de laborator, Institutul Politehnic Cluj-Napoca,
1985.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitéitii
epistemice, asociatiilor profesionale si angajatorilor din domeniul aferent programului de
studii

. Continuturile abordate acopera teme fundamentale ale disciplinei ce asigurad
familiarizarea studentilor cu problematica specifica disciplinei: concepte, teorii, principii si
metode de cunoastere, cercetare, analizd critica, inovare, transfer in sfera practica-
productiva;

. Curriculumul disciplinei este alcatuit astfel incat sd faciliteze formarea competentelor
profesionale (specifice profesiei, prevazute in documentele RNCIS) si a competentelor
transversale;

o Continuturile disciplinei sunt abordate astfel incat sa stimuleze initiativa, independenta
in gandire, analiza critica si gandirea creativa, care stau la baza formarii la studenti a
competentelor necesare cercetarii stiintifice In domeniu, a competentelor profesionale si
transversale necesare absolventilor pentru rezolvarea eficienta si creativa a problemelor si a
situatiilor noi de munca;
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10. Evaluare

Tip activitate

10.1. Criterii de evaluare

10.2. Metode de evaluare

10.3. Ponderea
din nota finala

10.4. Curs

Cunoasterea principalelor
fenomene care au loc la
elaborarea unui aliaj;

Cunoasterea grupelor
uzuale de aliaje neferoase
utilizate pentru realizarea
pieselor prin turnare;

Lucrare scrisa cu mai
multe intrebari (6 — 9),

Cunoasterea etapelor si
particularitatilor
procesului de elaborare a
aliajelor neferoase uzuale;

care acopera intreaga
materie predata si la care
se poate raspunde relativ
scurt si concret.

Cunoasterea
particularitatilor de turnare
a principalelor aliaje
neferoase.

70 %

Frecventa si interesul
manifestat

Cuantificarea Intr-o nota
de la 1 la 10 a numarului
de prezente la cursuri.

10 %

10.5.Seminar/
Laborator/Proiect

Recunoasterea
principalelor materiale
utilizate la elaborarea
aliajelor neferoase;
cunoasterea utilajelor de
topire si modul de
functionare a acestora;
cunoasterea modului de
lucru si a rezultatelor
lucrarilor de laborator
efectuate.

Test cu raspunsuri scurte
sau grila.

10 %

Activitatea Tn timpul
sedintelor de lucrari.

Verificare a dosarelor cu
lucrarile efectuate.

10 %

10.6. Standard minim de performanta

Obtinerea unui punctaj care sa asigure minim nota 5 atat la evaluarea cursului cat si la lucrarile

de laborator.
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Data completirii:
16.02.2018

Titulari Titlu Prenume NUME Semnitura
Curs S.I. dr.ing. Tiberiu Romi Lehene
Aplicatii

S.I. dr.ing. Tiberiu Romi Lehene

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas

Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 | Institutia de invatamint superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul Stiinta si Tehnologia Materialelor

1.4 | Domeniul de studii Stiinta Materialelor

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/inginer
1.7 | Forma de invatamint IF-invatamint cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 63.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Echipamente tehnologice pentru tratamente termice

2.2 |Aria tematica (subject area) DS

2.3 |Responsabili de curs S.Ldr.ing.Dan NOVEANU, dan.noveanu@ipm.utcluj.ro
2.4 |Titularul disciplinei S.Ldr.ing.Dan NOVEANU, dan.noveanu@ipm.utcluj.ro
2.5 |Anul de studii| IV [2.6 [Semestrul| 8 |2.7 |Evaluarea [Examen | 2.8 |[Regimul disciplinei [DS/DOB

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamina | 2 3.2 |din care curs 1| 3.3 | seminar/ 1
laborator

3.4 |Total ore din planul de inv. 28 | 3.5 |dincarecurs |14| 3.6 | seminar/ 14
laborator

Distributia fondului de timp Ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 18

Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 10

Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 18

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati

3.7 | Total ore studiul individual 50

3.8 | Total ore pe semestru 78

3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum

4.2

De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Predarea se va face folosind calculator si videoproiector.
Pe langa elementele teoretice prezentate pe slide-uri, se
vor prezenta imagini si inregistrari video legate de
continutul cursului.

5.2 | De desfasurare a aplicatilor | Se va organiza o vizita de studiu la un atelier de tratament

termic reprezentativ. Pentru consultatii sunt prevazute 2
ore/saptamana, orarul consultatiilor fiind prezentat
studentilor la inceperea cursului si afisat la cabinetul

cadrului didactic.

6. Competente specifice acumulate




Competente profesionale

» Sa cunoasca principiile de functionare, elementele constructive si metode specifice de
calcul ale principalelor tipuri de echipamente pentru tratamente termice

» Sa inteleaga procesele chimice care au loc in mediile de tratament termic, controlul si
reglarea atmosferelor/mediilor de lucru, intretinerea si exploatarea Tn condifi de
siguranta si de eficienta economica si energetica a echipamentelor de tratamente
termice

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

» Sa masoare si sa regleze parametrii functionali ai cuptoarelor de tratament termic

+ Sa stabileasca conditile de exploatare eficienta a echipamentelor de tratamente
termice

» Sa proiecteze dispozitive de sarjare

Dupa parcurgerea disciplinei studentji vor fi capabili:

+ Sa utilizeze cuptoare de incalzire electrice, instalatii de tratament termochimic in
atmosfera gazoasa si in plasma

« Sa utilizeze instalatii de vid specifice procesarii materialelor

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Sa cunoasca aspecte privind tehnici si metode de tratament

termic.

7.2 | Obiectivele specifice Sa utilizeze cuptoare de incalzire electrice, instalatji de

tratament termochimic Tn atmosfera gazoasa si in plasma

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de | Observatii

predare

1 | Clasificarea utilajelor si instalatjilor pentru tratamente termice. Medii
de incalzire. Interactiunea sarja-mediu de incalzire. Medii de racire.

2 | Elemente de sinteza privind metodele de incalzire a corpurilor solide
si transferul de caldura. Cuptoare de tratament termic Th mediu gazos
cu functionare discontinua.

3 | Producerea in-situ a atmosferelor de protectie. Cuptoare pentru
tratament termic in mediu gazos cu functionare continua.

4 Instalatii de tratament termic in mediu lichid (bai de saruri). Utilaje si E;iﬂ%?iedrg
instalatii de racire. Masini de calire. caz

5 | Instalatii pentru calire superficiala prin inductie. Cuptoare de tratament
termic in pat fluidizat. Elemente de teoria cinetica a gazelor.
Generarea plasmei in gaze rarefiate.

6 Elemente de constructie si proiectare a instalatiilor de tratamente
termic in vid. Cuptoare de tratament termic n vid.

Materiale pentru dispozitive de sarjare, transportoare si elemente de
fixare la cuptoare. Elemente de proiectare a a dispozitivelor de

2




| sarjare.
8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect) Metode de | Observatii
predare
1 Cunoasterea si utilizarea aparatelor pentru controlul calitatji
tratamentelor termice.
2 | Vizitarea unui atelier de tratament termic industrial.
3 Controlul si reglarea functionarii unui cuptor cu retorta pentru
temperaturi joase (sub 700 °C).
4 | Componenta, functionarea si reglarea parametrilor unei instalatii de
calire superficiala prin inductie. Exemple
5 | Componenta, functionarea si reglarea unei instalatii de nitrurare practice
ionica.
6 Componenta, functionarea si reglarea unei instalatii de depunere a
straturilor subtjri n vid.
7 Calculul costurilor cu tratamentul termic in functie de tipul de
tratament, configuratia pieselor si marimea lotului.
Bibliografie

1. Birig, I., Agregate si instalatii termice metalurgice, vol. |, Litografia Institutului Politehnic din
Cluj-Napoca, 1989.
2. Kovacs, St. Tratamente termice, vol. Il, Litografia Institutului Politehnic din Cluj-Napoca, 1982.
3. Samoila C., Stan L., Druga L., Cuptoare si instalatii de incalzire, Editura Didactica si
Pedagogica, Bucuresti, 1983.
4. Vermesan H., Munteanu A., Vermesan G., Negrea G., Carburarea, Editura Risoprint, Cluj-
Napoca 2001.

9. Coroborarea continuturilor

disciplinei

cu asteptarile

reprezentantilor

comunitatii epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent

programului
10. Evaluare
Tip activitate [10.1 |Criterii de evaluare 10.2 [Metode de evaluare |10.3 |Ponderea din
nota finala

Curs Lucrare scrisa (2 ore) care Proba scrisa — 60%
cuprinde trei componente: test durata evaluarii 2
grild, intrebari de teorie. ore

Aplicatii Rezolvarea unei aplicatii Proba practica — 40%

durata 1 ora

10.4 Standard minim de performanta

Data completarii
20.10.2017

Titularul de Disciplina
Dan Noveanu

Responsabil de curs

Dan Noveanu

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea Facultatea de Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Stiinta Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor /inginer

1.7 Forma de Invatamant IF — invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 64.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Activitatea de cercetare - proiectare

2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs Conf.dr.ing.Mariana POP, mariana.pop@ipm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar / | S.1.dr.ing.Adriana NEAG, adriana.neag@ipm.utcluj.ro

laborator / proiect S.l.dr.ing. Monica Sas-Boca, monica.sas.boca@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |4 [2.6 Semestrul |2 |2.7 Tipul de A/V| 2.8 Regimul disciplinei| DS/DOB
evaluare

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice

3.1 Numar de ore pe saptamana din care: 3.2 curs 3.3 seminar / laborator 112

3.4 Total ore din planul de invatamant [112(din care: 3.5 curs 3.6 seminar / laborator 112

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5

Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 5

Tutoriat 2

Examinari 1

Alte activitati.........ccoevveeieineieinene, 0

3.7 Total ore studiu individual 18

3.8 Total ore pe semestru 130

3.9 Numarul de credite 5

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

Cluj-Napoca

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Cluj-Napoca - Prezenta este obligatorie

6. Competentele specifice acumulate

str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
tel. +40-264-401200, fax +40-264-592055, Dep. Relatil Publice tel, +40-264-202284, +40-722-163346
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Competente profesionale

Competente dobandite:
Aptitudini in metodologia cercetarii stiintifice si a managementului de proiect.
Insusirea de metode modeme de documentare, asimilarea unor notiuni teoretice aplicabile in
cercetare si a unor norme sau reguli necesare punerii in valoare a rezultatelor cercetarii.
Vor cunoaste unele abordari privind activitatea de cercetare
Vor cunoaste elementele de baza referitoare la proiectele de cercetare dezvoltare
Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:
Sa inteleaga criteriile care vizeaza metodologia cercetarii stiintifice si a managementului de
proiect
Sa identifice cele mai bune solutii de abordare a temei si de realizare tehnologica a proiectului
Sa analizeze calitatea prelucrarii informatiei si sa interpreteze rezultatele obtinute in cadrul
proiectului
Sa aplice corect si eficient metodologia cercetarii stiintifice
Sa utilizeze la maxim informatia referitoare la proiectul abordat, cu scopul declarat de a obtine
performanta
Sa intocmeasca 0 propunere de proiect.

Competente transversale

Dobandirea de cunostinte specifice domeniului ingineriei mecanice in scopul formarii
profesionale si insertiei pe piata muncii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al o Dezvoltarea de competente in domeniul cercetarii.
disciplinei
7.2 Obiectivele specifice °

8. Continuturi

8.1 Aplicatii Metode de predare | Observatii

Conceptul metodologic, de proiect/management de proiect.
Elementele de baza, obiectivele si structura unui proiect, elaborarea

lui.

Metodologiile, procesul de evaluare si de selectare a unui proiect.
Standarde specifice pentru proiectarea si calculul elementelor
proiectulu si (materiale, metode de incercare, metode de analiza a
materialelor , etc.).

Cataloage ale firmelor producatoare de materiale si echipamente Expunere, discutii V|_deo-
o proiector

specifice.

Site-uri, baze de date de materiale, softuri specifice de proiectare

asistata.

Vizite de documentare la agentii economici cu care facultatea are
conventii de colaborare pentru practica .
Managementul resurselor umane si financiare in derularea

proiectului.
Bibliografie
1. V. Candea, C. Popa, Initiere in Stiinta Metalelor, Bucuresti, Ed.Vega, 1995.
2. H. Colan, s.a., Studiul Metalelor, Bucuresti , EDP, 1983.
3. M. Radulescu, Studiul Metalelor, Bucuresti, EDP, 1982.
4. V.Candea, s.a., Clasificarea si simbolizarea aliajelor feroase si neferoase , UTPress, 2010.
str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
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5.
6.
7

8.
9.

10.
11.
12.

13.

14.
15.
16.
17.

18.

Colan Horia. s.a., Studiul metalelor -Indrumator pentru lucrari de laborator, Lit. IPC-N, 1988.

R. C. lvanu, tiinta materialelor, Ed. Universitaria , Craiova, 2008.

N. Popescu, p., tiinta materialelor pentru ingineria mecanica, Vol.l, Ed. Fair Pertners, Bucure ti,
1999.

N . Vintila- Tehnologia metalelor, VVol. I-11, Lit. Institutului Politehnic Cluj, 1978.

A. Palfalvi si altii- Tehnologia materialelor, E.D.P. Bucure ti, 1985.

M. Golumba - Tehnologia materialelor, Lit. Institutului Politehnic Timi oara, 1981.

D.R. Mocanu - Incercarile materialelor, Vol 1-11, Editura Tehnica Bucure ti, 1982.

L. Brandusan C. Pavel, R. Muresan, Tehnologia Materialelor, Indrurnator pentru lucrari de
laborator, Editura U.T. PRES 1999, Cluj-Napoca.

Sabadus D., Pop M. -Utilizarea si programarea calculatoarelor, Editura UTPRES, Cluj Napoca,
2000.

Morariu-Gligor R.M.-Bazele utilizarii calculatoarelor , Editura UTPRES, Cluj Napoca , 2003.

In alte biblioteci - catedra STM

Askeland Donald - The Science and Engineering ofMaterials, Chapman & Hall, 1992.

W.D. Callister, D. G. Rethwisch- Materials Science and Engineering on Introduction, J.Wiley &
Sons, 2009

V.A. Serban, A. Raduta, Stiinta si Ingineria Materialelor, Ed. Politehnica , Timisoara, 2006.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptiirile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

® Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul serviciilor
de proiectare, manufacturare, fabricatie.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare [10.3 Pondere

din nota finala

Prezentare orala utilizand
videoproiector

10.6 Standard minim de performanta

* Admis/Respins

Titular de curs Titular de seminar / laborator /
Data completarii proiect
30.01.2018......ccccvvvveneee. Conf.dr.ing. Mariana POP S.l.dr.ing.Adriana NEAG

S.l.dr.ing. Monica Sas-Boca

Data avizarii Tn Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Facultatea de Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Stiinta Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor /inginer

1.7 Forma de invatamant

IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 65.00
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Elaborarea proiectului de diploma

2.2 Aria de continut DS

2.3 Responsabil de curs

Conducatori stiintifici ai lucrarilor

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

S.l.dr.ing. Monica Sas-Boca, monica.sas.boca@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu  [4 | 2.6 Semestrul [2 | 2.7 Tipul de evaluare| A/V/| 2.8 Regimul disciplinei | DS

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice

(Grila 1-RNCIS);
Exprimarea prin comunicare scrisa si orala in limbaj tehnic a fundamentelor
teoretice din domeniul ingineriei;
Selectarea unor principii, metode si procedee de cercetare-proiectare in scopul
rezolvarii unor probleme specifice domeniului ingineresc.

3.1 Numar de ore pe saptamana din care: 3.2 curs 3.3 seminar / laborator 60
3.4 Total ore din planul de invatamant | 60|din care: 3.5 curs 3.6 seminar / laborator 60
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat 5
Examinari 5
Alte activitati.........ccoocoeveeveereennenne, 0
3.7 Total ore studiu individual 70

3.8 Total ore pe semestru 130

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Parcurgerea disciplinelor de specialitate din planul de invatamant.

4.2 de competente Identificarea, definirea, utilizarea notiunilor fundamentale din domeniul ingineriei

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Explicatia, dezbaterea, studiul de caz, problematizarea,
simularea de situatii, ateliere de
dezvoltare a gandirii critice.

lucru, metode de

str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
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6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Competente dobandite:
Aptitudini in metodologia cercetarii stiintifice si a managementului de proiect.
Insusirea de metode modeme de documentare, asimilarea unor notiuni teoretice aplicabile in
cercetare si a unor norme sau reguli necesare punerii in valoare a rezultatelor cercetarii.
Vor cunoaste unele abordari privind activitatea de cercetare
Vor cunoaste elementele de baza referitoare la proiectele de cercetare dezvoltare
Studentii vor fi capabili:
Sa inteleaga criteriile care vizeaza metodologia cercetarii stiintifice si a managementului de
proiect
Sa identifice cele mai bune solutii de abordare a temei si de realizare tehnologica a proiectului
Sa analizeze calitatea prelucrarii informatiei si sa interpreteze rezultatele obtinute in cadrul
proiectului
Sa aplice corect si eficient metodologia cercetarii stiintifice
Sa utilizeze la maxim informatia referitoare la proiectul abordat, cu scopul declarat de a obtine
performanta
Sa intocmeasca o0 propunere de proiect.

Competente transversale

Dobandirea de cunostinte specifice domeniului ingineriei mecanice in scopul formarii
profesionale si insertiei pe piata muncii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al o Dezvoltarea proiectului de diploma ce se elaboreaza pe baza unei teme
disciplinei care trebuie sa reflecte cunostintele accumulate de student in timpul

anilor de studii, precum si problem concrete si aspect specific ale
activitatii din domeniul de specialitate.

7.2 Obiectivele specifice e Tema poate sa vizeze probleme ale unor companii, firme, organizatii,

institute de cercetare, iar pentru temele de cercetare se recomanda
abordarea temelor din domeniile prioritate CNCSIS.

8. Continuturi

8.1 Aplicatii Metode de predare | Observatii

Conceptul metodologic, de proiect/management de proiect.

e studii privind imbunatatirea unor tehnici si tehnologii
industriale;

e cercetari de laborator privind actionarile hidraulice si
pneumatice ale echipamentelor de proces;

e studiu si propuneri de imbunatatirea unor
caracteristici tehnice a echipamentelor industriale;

e proiectare de utilaje, echipamente
sau aparatura specifica;

e proiectarea de tehnologii si
echipamente de protectia mediului;

e programe de modelare pe calculator de fenomene,

str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
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procese sau tehnologii;
e programe de selectie si/sau gestiune a
materialelor;
Vezi ANEXA VI1.06 — GHID, Pentru intocmirea si
sustinerea Proiectelor de licenta; Specializarea:
Echipamente pentru Procese Industriale

Bibliografie

1. 0. Belcin, C. Birleanu, M. Pustan (2011) — Organe de Masini, Elemente constructive in proiectare,
Cluj-Napoca, 2011, Ed. Risoprint Cluj-Napoca, ISBN 978-973-53-0684-7.

2. Grosu, D. — Mentenabilitatea sistemelor tehnice, Editura Academiei Tehnice Militare, 2006

3. Micle, V., Automatizari si robotizari in turnatorii - curs, Atelierul de Multiplicare al Universitatii
Tehnice din Cluj-Napoca, 1999.

4. Dimitriu, S, Badea, S. - Utilaje pentru presarea prin forjare matritare extruziune, Editura Didactica
si Pedagogica, Bucuresti, 1998

5. Bilan, M., Plesa, A. |Instalatii frigorifice. —Constructie, functionare si calcul:

http://www.termo.utcluj.ro/if2tr

V. Candea, C. Popa, Initiere in Stiinta Metalelor, Bucuresti, Ed.Vega, 1995.

7. Andrew Tizzard, An Introduction to Computer Aided Engineering, McGraw-Hill Book Company,

1994.

G. Arghir s.a., Procedee avansate in ingineria suprafetelor, Editura U.T. Press, Cluj-Napoca, 1998.

Hutton, D.V., Fundamentals of Finite Element Analysis. New York: McGraw-Hill, 2004.

10. Boer C.R., s.a., Process modeling of metal forming and thermomechanical treatment, Springer,
1986.

11. Rowe G.W., Finite-element plasticity and metalforming analysis, Cambridge University Press,
1991. Groover, M.P., Zimmers, E.-W., “CAD/CAM: Computer Aided Design and Manufacturing”,
Prentice-Hall International Editions, 1984

12. Tizzard, A., “An introduction to Computer-Aided Engineering”, McGraw-Hill Book Company,
1994

13. Wimmer, R., Zust, ECODESIGN Pilot, Kluwer Academic Publishers, 2003

14. I. Rimbu-Prelucrarea mecanica a lemnului,vol.l, E.T., Bucuresti,1979.

©»

© ©

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului
e Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul
serviciilor de proiectare, manufacturare, fabricatie.
e La stabilirea continutului formative al disciplinei s-au avut in vedere sugestiile facute de
reprezentantii unitatilor industriale la intalnirile din cadrul stagiilor de practica tehnologica.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare [10.3 Pondere
din nota finala
Lucrare de licenta Motivarea alegerii temei; Prezentare orala utilizand |10%
Bibliografia in concordanta cu videoproiector 30%

subiectul tratat este actuala, relevanta,
de incredere;

Studentul alege metodologia adecvata
pentru atingerea obiectivelor;
Rezultatele lucrarii raspund
obiectivelor; 15%
Structura lucrarii corespunde
cerintelor unei lucrari stiintifice.
10.6 Standard minim de performanta

30%

15%

* Admis/Respins

str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
tel. +40-264-401200, fax +40-264-592055, Dep. Relatil Publice tel, +40-264-202284, +40-722-163346
htp://www.utcluj.ro/f


http://www.termo.utcluj.ro/if2tr

Data completarii Responsabil de program

30.01.2018

....................... S.l.dr.ing. Monica Sas-Boca

Titular de seminar / laborator /
proiect
S.l.dr.ing. Monica Sas-Boca

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM

Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas

tel

str. Memorandumulul nr.28, 400114 Ciuj-Napoca, Romania
+40-264-401200, fox +40-264-592055, Dep. Relatil Publice tel, +40-264-202284, +40-722-163346

hitp://www.utcluj.rof




MINISTERL

CERCETARNK S 0

D

UNIVERSITATEA TEHNICA .

1. Date despre program

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

11

Institutia de invatamint superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2

Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 | Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor /inginer

1.7

Forma de invatamint

IF-invatamint cu frecventa

1.8

Codul disciplinei

66.10

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Procedee neconventionale de prelucrare prin deformari
plastice

2.2 |Aria tematica (subject area) DS

2.3 |Responsabili de curs S.1. dr. ing. Monica Sas-Boca —
monica.sas.boca@ipm.utcluj.ro

2.4 |Titularul activitatilor de seminar / Conf.dr.ing.Dan loan Frunza - Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro

laborator / proiect S.I. dr.ing. Dan Noveanu — Dan.Noveanu@ipm.utcluj.ro
2.5 |Anul de studii| IV [2.6 [Semestrul| 8 |2.7 |[Evaluarea [Colocviu | 2.8 |Regimul disciplinei [O/DS

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamina | 2 3.2 |din care curs 1| 3.3 | aplicatii 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 | 3.5 |dincarecurs |14| 3.6 | aplicatii 14
Studiul individual Ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 5
Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutoriat 3
Examinari 2
Alte activitati

3.7 | Total ore studiul individual 50

3.8 | Total ore pe semestru 78

3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum

4.2

De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

51

De desfasurare a cursului Zalau

5.2

De desfasurare a aplicatiilor | Zaldu, 50% din aplicatii se desfasoara la Cluj

6 Competente specifice acumulate



mailto:Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro

Sa cunoasca criteriile de alegere a tehnologiilor de deformare plastica si principiile de
8‘ proiectare tehnologica a procedeelor neconventionale
S Sa inteleaga principiile metodelor neconventionale
o Sa evalueze parametri de proces.
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7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Sa cunoasca criteriile de alegere a tehnologiilor de
deformare plastica si principiile de proiectare tehnologica a
procedeelor neconventionale

7.2 | Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de | Observatii

predare
1 | Introducere: criterii de alegere a proceselor de prelucrare. Procedee
avansate de matrifare: matrifarea fara bavura.

2 Matritarea in matrite cu compensator, matritarea in matrite cu canal
de bavura inclinat. Matritarea multidirectionala.

3 Matritarea din semifabricate turnate. Matritarea din metal lichid.
Matritarea si laminarea in stare pastoasa

4 | Procedee de deformare cu viteze si energii Thalte: deformarea prin =

. S relegere

explozie. Deformarea in camp
electromagnetic.

5 | Deformarea semifabricatelor din pulberi metalice: sintermatrital
Procedee
de deformare incrementala: deformarea orbitala, matritarea prin lamir|
pe masini
cu valfuri si prin laminare transversala, forjarea radiala.

6 | Procedee speciale de extrudare si tragere:extrudarea hidrostat

extrudarea cu
utilizarea fortei de frecare ca forta activa de deformare .




7 | Procedee noi de fabricare a barelor si sdrmelor: camera de extrudare
vascoasa, procedeul CONFORMING, KOBE, extrudo-trefilarea.
8 | Electrorefularea: principiu si calcule specifice. Aplicatjii
9 | Procedee de matritare a rotilor dintate: rularea danturii si a canelurilor
10 | Deformarea semifabricatelor tubulare: indoirea, largirea si reducerea
tuburilor, realizarea coturilor si T -urilor. Deformarea hidrostatica a
tuburilor.
11 | Procedee de deformare a tablelor:ambutisarea,profilarea si ecruisarea
tablelor.
12 | Deformarea  microcomponentelor. Realizarea  nanostructurilor
deformari
severe
13 | Metode de reducere a fortei si energiei de deformare: matrifarea
relaxarea
axiala a tensiunii,aplicarea diferentiata a fortei,etc.
14 | Deformarea superplastica.
8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect) Metode de | Observatii
predare
1 | Verificarea eforturilor si deformatjilor la matritarea orbitala
2 | Stabilirea parametrilor de proces la tragerea fara filiera
3 Extrudarea Tn canale unghiulare egale (ECAE) Lucrari
4 Matritarea in matrite elastice practice in
5 | Sintermatritarea Laborator
6 | Compactizarea orbitala
7 | Matritarea fara bavura
Bibliografie
1. Canta T., Frunza D. Procedee avansate de deformare plastica. Editura UTPRES, 2002
2.Avitzur B. Handbook of metal-forming processes. John Wiley &Sons, 1982

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 |(Criterii de evaluare 10.2 |[Metode de evaluare|10.3 |Ponderea din
nota finala
10.4 Curs Raspunsuri pentru 10 intrebari Proba scrisa — 75%
din teorie durata evaluarii
1,5-2 ore
10.5 Aplicatii Aprecierea activitatii la laborator 25%

10.4 Standard minim de performanta

Raspuns corect la 5 intrebari teoretice + activitatea de laborator promovata cu nota 5

Data completarii Titularul de curs Titular de seminar / laborator / proiect
20.01.2018 S.I. dr. ing. Monica Sas-Boca Conf. dr.ing. Dan loan Frunza

S.1.dr.ing. Dan Noveanu

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor

1.7 Forma de Invatamant

IF — invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 66.20
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei Procedee neconventionatle de tratamente termice si modelare

2.2 Aria de continut DIS

2.3 Responsabil de curs

Conf.dr.ing. Negrea Gavril — Gavril.Negrea@ispm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Sef lucr.dr.ing. Sas Boca Monica — monica.sas.boca@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |4 [2.6 Semestrul |2 |[2.7 Tipul de evaluare | C | 2.8 Regimul disciplinei | DOP

3. Timpul total estimat

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

3.1 Numir de ore pe siptimana 2 |dincare: 3.2 curs 1{3.3 seminar / laborator 1

3.4 Total ore din planul de invatamant |28 |[din care: 3.5 curs 1413.6 seminar / laborator 14

Distributia fondului de timp ore
14

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutoriat 6
Examinari 2

Alte aCtiVItati......coveeeveeeerereereeeenneas

3.7 Total ore studiu individual 50
3.8 Total ore pe semestru 78
3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum -

4.2 de competente -

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Prezentarea la examen este conditionata de efectuarea celor
sapte lucrari de laborator

6. Competentele specifice acumulate




CA4.1 Identificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a metodelor specifice pentru proiectarea tehnologiilor de
procesare a materialelor;

C4.3 Aplicarea principiilor si a metodelor de baza pentru solutionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor, in vederea eficientizarii fluxurilor tehnologice;

C4.4 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard pentru analiza si evaluarea tehnologiilor de procesare a
materialelor si implementarea acestora in conformitate cu normele de calitate, mediu §i de protectie a muncii;
C6.3 Aplicarea principiilor si a metodelor de baza pentru solutionarea problemelor aparute in utilizarea
resurselor logistice si a sistemelor informatice.

Competente profesionale

CT3 Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala, continua, in scopul insertiei pe piata muncii si
al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficientd a
abilitatilor multilingvistice si a cunostintelor de tehnologie a informatiei si a comunicarii.

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

Disciplina urmareste insusirea de catre studenti a cunostintelor de baza
privind principiile teoretice si de aplicare ale unor tratamente termice
neconventionale precum si elemente de modelare a acestora.

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Se are in vedere ca la finele cursului studentii sa cunoasca:

e aspectele teoretice si practice ale unor tratamente termice
neconventionale de volum (tratamente in pat fluidizat, tratamente
criogenice, tratamente in vid) si de suprafata (tratamente cu fascicul
laser si de electroni, depuneri de filme subtiri din faza de vapori)

7.2 Obiectivele specifice e implicatiile pe care tratamentele termice neconventionale le au asupra
microstructurii si proprietatilor rezultate in urma aplicarii lor si, in
consecinta, sa fie Tn masura sa prescrie tratamentul care se impune a fi
aplicat  unui  produs pentru a-i  asigura  proprietatile
mecanice/functionale impuse;

e modelarea unor procese specifice tehnologiilor neconventionale de
tratament termic.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare Observatii

Curs 1. Tratamente termice n pat fluidizat. Tratamente
criogenice.

Curs 2. Tratamente termice de suprafatd cu fascicul

laser si cu fascicul de electroni. .
> Se vor utiliza calculator +

Curs 3. Tratamente termice in vid si in plasma.

- - —— - videoproiector si tabla clasica
Curs 4. Obtinerea straturilor subtiri prin pulverizare P

. Prelegere si dialog cu
catodica.

studentii Vor fi prezentate si Inregistrari

Curs 5. Aspecte generale privind modelarea proceselor

i . video ale unor tehnologii de
specifice tratamentelor termice.

tratament termic

Curs 6. Modelarea procesului de incalzire a pieselor
groase.

Curs 7. Modelarea proceselor de carburare si nitrurare.

Bibliografie
1. Vermesan, G., Tacob, C., David, L., Procedee speciale de Tratamente termice, Institutul Politehnic Cluj-
Napoca, 1990.
2. Socaciu, T., Moisoiu, A., Tratamente termice, Editura Universitatii ,,Petru Maior” Tg. Mures, 2011.




@

Modelarea si simularea pe calculator a procesarii materialelor, Editor, T. Canta, Editura UT PRES, 1999.

4. Cojocaru, M., Tarcolea, M., Modelarea interactiunilor fizico-chimice ale produselor metalice cu mediile,
Editura Matrix Rom, Bucuresti 1998.

5. Notite de curs

8.2 Laborator Metode de predare Observatii

Lucrarea 1. Determinarea experimentala a coeficientului
global de transfer termic 1n pat fluidizat.

Lucrarea 2. Determinarea influentei tratamentului
criogenic asupra cantitatii de austenita reziduala si a
duritatii unor oteluri de scule.

Lucrarea 3. Stabilirea parametrilor tehnologici la cilirea | Dezbatere cu studentii | Se vor utiliza echipamentele
superficiala cu fascicul laser. si efectuarea practicaa | si aparatura din laborator,

Lucrarea 4. Obtinerea straturilor de TiN prin pulverizare | lucrarilor precum si videoproiectorul
catodica si caracterizarea microstructurii lor.

Lucrarea 5. Modelarea procesului de incalzire a pieselor
de tip cilindru si placa.

Lucrarea 6. Modelarea procesului de carburare

Lucrarea 7. Modelarea procesului de nitrurare.

Bibliografie

1. Vermesan, G., lacob, C., David, L., Procedee speciale de Tratamente termice, Institutul Politehnic Cluj-
Napoca, 1990.

2. Cojocaru, M., Tarcolea, M., Modelarea interactiunilor fizico-chimice ale produselor metalice cu mediile,
Editura Matrix Rom, Bucuresti 1998.

3. Munteanu, A., Munteanu, D., Tratamente termice si termochimice, teorie si aplicatii, Editura Universitatii
Transilvania din Brasov 2007.

4. lvanus, R., Tratamente termice: indrumator pentru lucréri de laborator, Editura Universitatii din Craiova, 2001.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite sunt in concordanta cu cerintele angajatorilor cu privire la cunostintele necesare inginerilor
care isi desfasoard activitatea in cadrul atelierclor de tratament termic, compartimentelor de proiectare constructiva si
tehnologica, serviciilor de asigurare a calitatii, firmelor de expertiza si consultantd in domeniul tratamentelor termice.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare |02 Ponderev
din nota finala

10.4 Curs Test grila (20 de intrebari), rezolvarea a

i 0
3 subiecte teoretice si a unei aplicatii Examen scris, 2 ore 80%

Evaluarea pregatirii
10.5 Seminar/Laborator |Realizarea celor 7 lucrari de laborator si |pentru lucrarile de
rezolvarea a 2 teme de casa laborator si a temelor de
casa

10.6 Standard minim de performanta

- Acumularea a cel putin 4 puncte din maximul de 9 la examenul scris;
- Obtinerea notei minime de promovare (cinci) pentru temele de casa.

Data completarii Titular de curs Titular de laborator
05.10.2017 Conf.dr.ing. Gavril Negrea s.l.dr.ing. Monica Sas Boca

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




MINISTERUL E Il CERCETARI $1INOVARI

w

'UNIVERSITATEA TEHNICA

1. Date despre program

DIN CLUJ-NAPOCA

FISA DISCIPLINEI

1.1 | Institutia de invatamint superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul I.M.A.D.D.

1.4 | Domeniul de studii Ingineria Materialelor

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor /Inginer
1.7 | Forma de invatamint IF-invatamint cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 67.10

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Ingineria calitatji

2.2 |Aria tematica (subject area) DS

2.3 |Responsabili de curs Sl.dr.ing. Crisan Marius

2.4 |Titularul disciplinei Sl.dr.ing. Crisan Marius-curs/Cluj

2.5 |Anul de studii| IV [2.6 [Semestrul| 2 |2.7 |Evaluarea |Verificare | 2.8 [Regimul disciplinei [DIS

3. Timpul total estimat

3.1 |[Numar de ore pe saptamina | 3 3.2 |din care curs 2| 3.3 |seminar/ 1
laborator

3.4 |Total ore din planul de inv. | 42 | 3.5 |dincarecurs |28| 3.6 | seminar/ 14
laborator

Distributia fondului de timp Ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 10

Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 6

Tutoriat 2

Examinari 3

Alte activitati -

3.7 | Total ore studiul individual 36

3.8 | Total ore pe semestru 78

3.9 | Numar de credite 3

6 Competente specifice acumulate




[0
% Sa cunoasca modul de apreciere a calitatii unui produs;
g o Sa cunoasca modul de organizare a depatamentului pentru asigurarea calitatii
©» © —| intr-o societate comerciala;
g a § Sa cunoasca legislatia in vigoare privind calitatea produselor
é’“ g 8 | Sa aiba cunostiinte despre certificarea sistemelor in fabricarea pieselor(produselor)
3 é % Sa cunoasca legislatia cu privire la calificarea si certificarea personalului .
Sl Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:
5 %;S sa stabileasca procedura de control a calitatii unei piese sau a unui produs .
1€ __ |- sa intocmeasca procedura pentru controlul statistic si sa interepreteze
"g 8 rezultatele.
o |z y — sa stabileasca punctele de control pe fluxul de productie al produselor.
S13a — sa intocmeasca un program pentru certificarea personalului de asigurarea
19 g‘i calitatii produselor.
582
O
' Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:
g — sa manuiasca aparatura clasica de control dimensional.
ko) ?," — sa utilizeze microscopul metalografic pentru studiul structurii.
:% % sa utilizeze aparatura adecvata diferitelor proceduri de realizare a produselor.
28°¢
L0
g &
82
&g
o5

7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei -ldentificarea, analiza conceptelor, teoriilor si a

procesare a materialelor

eficientizarii fluxurilor tehnologice

metodelor specifice pentru proiectarea tehnologiilor de

-Aplicarea principiilor si ametodelor de baza pentru
solutionarea problemelor aparute in exploatarea
tehnologiilor de procesare a materialelor, in vederea

7.2 | Obiectivele specifice -Utilizarea adecvata de criterii si metode standard

protectie a muncii

pentru analiza si evaluarea tehnologiilor de procesare a
materialelor si implementarea acestora in conformitate
cu normele de calitate, mediu si de protectie a muncii
-Elaborarea de proiecte profesionale cu utilizarea unor
principii si metode consacrate ih domeniu pentru
elaborarea tehnologiilor de procesare a materialelor in
conformitate cu normele de calitate, mediu si de

8. Continuturi

8.1. Curs (titlul cursurilor + programa analitica) Metode de
predare

Observatii




1 Concepte privind calitate produselor = s
Istoric, metode de estimare a calitatii, definitii, standarde a 3]

2 | Bazele teoretice ale controlului calitatii 2 2
Metode de control, planuri de control, gestiunea -calitatii, < 5.
analize de fiabilitate etc 3 2

3 | Controlul activitatii de proiectare 3 'g
Etapele ciclului unui produs, , conceptia produsului, studii 5
tehnico —economice, inspectia privind calitatea proiectului,

4 | Controlul statistic al calitatii
Controlul loturilor de produse, metode de control, bazele
teoretice ale controlului statistic, stabilitatea procesului de
fabricatie, analiza din punct de vedere statistic a procesului de
fabricatie.

5 | Implementarea sisitemului calitatii conform standardului ISO o S5
9000 o g *qa)‘
Prezentarea seriei de standarde ISO 9000, metode de 2 S35
implementare, auditul intern al calitatii, trasabilitatea produselor, o5 S

6 Organizarea activitatilor pentru asigurarea calitatii produselor

7 | Capabilitatea proceselor de fabricatie

8 | Controlul calitatii produselor in timpul utilizarii de catre
beneficiari

9 | Analiza economica a costurilor calitatii, managenentul calitatii
totale,certificarea produselor si acreditare laboratoarelor.

10 | Calificarea personalului conform EN287-1,2 ( Inginerilor,

Inspectorilor, Operatorilor Europeni/lnternationali)

11 | Calificarea procedurilor de realizare a produselor.

12 | Certificarea sistemelor calitatii pe fluxul tehnologic de realizare
a produselor

13 | Certificarea sistemelor de management mediu conform ISO
14000

14 | Calificarea personalului in asigurarea calitatii produselor

8.2. Aplicatii (lucrari) Metode de | Observatii

predare

1 | Analiza costurilor calitatii -

2 | Sintetizarea datelor de control a calitatii prin indici numerici 2 o - 5

3 | Previziunea fiabilitatii produselor cu ajutorul statisticii sia g 2 2 =
probabilitatii 2 8 £383

4 | Verificarea normalitatii aparitiei frecventelor de aparitie a o 5‘% 2
valorilor unei caracteristici masurate 5 % 5 € gcg

5 | Intocmirea planului de evaluare a calitatii unor produse similare 3 ‘é % g o

6 | Masurarea unor caracteristici de calitate a unor piese prin o2 NG =
diferite procedee 59 %9

7 Stabilirea limitelor de tolerante pentru piese (produse)cu u%- @ n
ajutorul statisticii matematice

Bibliografie:

1. Rusu T., managementul calitatii, Managementul calitatii Editura Mediamira 1997, Cluj-
Napoca, , ISBN 973-95153-0-0.

2. Munteanu, R., Rusu, T. Introducere in Ingineria Calitatii Editura Mediamira 2002, Cluj-
Napoca,, ISBN 973-8396-72-3.

3. Bolboaca, L.,l.,Bulgaru,M., - Ingineria calitatji, Aplicatii, Editura Alma Mater, Cluj-Napoca,
2003, ISBN 973-9358-57-8

24 Rusu Tiberiu — Managementul calitatii produselor Industriale - Aplicatii - Editura UTCN -
1994

4. SREN 729

5. DIN 18800

6. SR EN 287




7.1S0O 14000
8. SR EN 288

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii
epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Competentele achizitionate vor fi necesare angajatilor care-si desfasoara activitatea in cadrul
serviciilor de asigurare si control a calitatii si inginerilor tehnologi.

10. Evaluare

Tip 10.1 |Criterii de evaluare 10.2 |Metode de 10.3 |Ponderea din

activitate evaluare nota finala

Curs Rezolvarea unui subiect de Proba scrisa — 75%

sinteza de teorie. durata evaluarii

-2-2,5 ore

Aplicatii Referat Expunere (1/2 25%
ora)

10.4 Standard minim de performanta

Analiza calitatii produselor(general)expusa teoretic si raspuns corect la 3 intrebari concrete.

Data completarii Titularul de Disciplina Responsabil de curs
........ 29.01.2018................ .Sl.dr.ing.Crisan Sl.dr.ing.Crisan

Marius........ccccenn... Marius...........cceeeee
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institujia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor/Inginer

1.7 Forma de invatamant

IF-invatamant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei

67.20

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Selectarea si proiectarca materialelor

2.2 Aria de continut

Ingineria Materialelor

2.3 Responsabil de curs

Prof.dr.ing. Brandusan Liviu - liviu.brandusan(@staff.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Prof.dr.ing. Brandusan Liviu - liviu.brandusan@staff.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu l A% 12.6 Semestrul |2 12.7 Tipul de evaluarelC [2.8 Regimul disciplinei [DS/DOI’
3. Timpul total estimat

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 |din care: 3.2 curs |2 3.3 seminar / laborator I
3.4 Total ore din planul de invatamant |42 |din care: 3.5 curs |28  |3.6 seminar / laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri P
Tutoriat 7
Examinari i}
Allte: AV o e oot s e

3.7 Total ore studiu individual 36
3.8 Total ore pe semestru 78
3.9 Numirul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

Cunostinte generale de chimie, materiale, tehnologia materialelor

5. Conditii (acolo unde este cazul)

S.1. de desfasurare a cursului

| Cluj-Napoca

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Cluj Napoca




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Sa cunoasca notiuni teoretice legate de clasificarea, structura si proprietatile materialelor plastice.
Sa cunoasca principalele reactii de obtinere a materialelor plastice.

Sa cunoasca metodele de reciclare a materialelor plastice.

Sa evalueze impactul materialelor plastice asupta mediului.

Cunoasterea principalelor procedee de fabricatie a pieselor din materiale ceramice si polimerice.
Sa stie sa identifice pe baza proprietatilor anumite materiale polimerice;

Sa stie sa obtina si sa recicleze materiale polimerice;

Sa stie sa programeze testele pentru determinarea caracteristicilor mecanice ale materialelor;

Sa stie sa stabileasca tehnologia de fabricatie si sa o raporteze la posibilitatile de aplicare
disponibile;

Sa stie sa stabileasca succesiunea unor operatii si faze tehnologice;

Sa recunoasca, sa obtina si sa recicleze materiale polimerice;

Sa stie sa utilizeze aparatura de caracterizare a materialelor plastice;

Competente transversale

Sa stie sa stabileasca succesiunea unor operatii si faze tehnologice;

Sa proiecteze procesul tehnologic de fabricatie al unui produs din materiale plastice si ceramice.
Sa proiecteze sculele necesare fabricarii unei piese din materiale plastice si ceramice.

Sa aleaga cel mai adecvat material in functie de caracteristicile piesei de fabricat

Sa stie sa interpreteze rezultatele experimentale, caracteristicile pieselor obtinute i sa traga
concluziile necesare

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente privind aspecte legate de procesarea pieselor
disciplinei din materiale plastice si ceramice.

7.2 Obiectivele specifice

1. Cunoasterea echipamentelor utilizate la fabricarea pieselor din materiale
plastice si ceramice;

2. Cunoasterea procedeelor de procesare a materialelor plastice si
ceramice;

3.Cunoasterea documentatiei tehnologice privind proiectarea proceselor
tehnologice de fabricatie a pieselor din materiale plastice si ceramice:

4. Probleme de mediu aferente procesarii materialelor plastice si ceramice.

8. Continuturi

elastomeri, duromeri.

8.1 Curs Metode de predare Observatii
|. Aspecte generale si importanta selectiei materialelor.

Metodica selectiei materialelor Fiecare procedeu dc
2. Strategii de selectie procesare este ilustrat
3. Strategia rationamentului inductiv si a analogieli prin aplicatii video.
4. Selectia materialelor pe baza de analizei rationale Unde este posibil,

5. Metode cantitative de evaluare si selectie a fiecare etapa a
materialelor procdeului de

6. Selectia multicriteriala a materialelor Video-proiector fabricatie a pieselor din
7. Selectia materialelor pentru diferite componente. Mod de predare materi.ale plasi'ce si

8. Reactivitatea si degradarea polimerilor. Termoplaste, | interactiv ceramice este ifustrat

prin aplicatii video.

9. Principalele tipuri de polimeri folositi in practica.

10. Procedee de procesare a materialelor plastice si
ceramice si utilaje aferente procesarii acestor materiale.

I'l. Procesarea materialelor plastice si ceramice prin
injectare si extrudare.

12. Procesarea materialelor termoplastice prin suflare




(blow moulding) in vid, expandare si prin compresie.

13. Prelucrarea materialelor plastice prin termoformare.

14. Optimizarea proceselor de prelucrare a materialelor
plastice.

Bibliografie

L S. Domsa, Selectia si proiectarea materialelor, UTPres Cluj-Napoca, 2006

2 I Alexandru, Alegerea si utilizarea materialelor metalice, EDPB, 1997

3 M. Ashby, Materials selection in mechanical design, Second edition, Butterworth-
Heinemann, Oxford, 1999

4. Cambrige Engineering Selector (CES4-Edu Pack Edition v. 4.5) Granta Design Ltd..

Cambridge, 2004
5. S. Domsa, M. Bodea, C. Prica, Baze de date, Studii de caz, Proiectarea Materialelor, Ed.
Casa Cartii de Stiinta, Cluj-Napoca 2005
8.2 laborator Metode de predare Observatii
1. Utilizarea hartilor Ashby la selectarea
materialelor
2. Utilizarea programelor de selectare a
materialelor
3. Selectia materialelor pentru volanti - studiu
de caz
4 Selectia materialelor pentru cilindri sub

presiune — studiu de caz

5. Selectia materialelor pentru arcuri — studiu de

Z. :
ca Se determina

6. Selectia materialelor pe baza prelucrabilitifii — proprietatile pieselor

i Se prezinta partile . : e
studiu de caz P P din materiale plastice si

: : - mponent
7. Proiectarea materialelor pentru componente solicitate componente ale

instalatiilor aferente TR {J 5i
sever — studiu de caz

alegerea optima a unui

5 o oo - . rocesarit 5 e
8. Determinarea capacitatii de absorbtie a apei a P . . material nemetalic in
b : A materialelor plastice 4
polimerilor higroscopici. ! . functie de
si ceramice

9.0btinerea unor polimeri biodegradabili. caracteristicile in

10. Determinarea caracteristicilor mecanice ale exploatare.
materialelor plastice prin incercarea la tractiune la
temparatura ambianta

11. Determinarea caracteristicilor mecanice ale
materialelor plastice si compozite prin incercarea la
incovoiere

[ Determinarea duritdtii materialelor plastice

13.Studiul procesului de prelucrare prin injectie si
determinarea influentei temperaturii i presiunii
asupra caracteristicilor materialului injectat.

14.Determinarea vascozitagii unor materiale polimerice.

Bibliografie
s S. Domsa, Selectia si proiectarea materialelor, UTPres Cluj-Napoca, 2006
4 I Alexandru, Alegerea si utilizarea materialelor metalice, EDPB, 1997
3. M. Ashby, Materials selection in mechanical design, Second edition, Butterworth-
Heinemann, Oxford, 1999
4. Cambrige Engineering Selector (CES4-Edu Pack Edition v. 4.5) Granta Design
Ltd., Cambridge, 2004
5. S. Domsa, M. Bodea, C. Prica, Baze de date, Studii de caz, Proiectarea Materialelor,

Ed. Casa Cartii de Stiin{d, Cluj-Napoca 2005




9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprczentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Competentele dobandite vor fi necesare in activitati de proiectare, executie si control in domeniul
procesarii materialelor nemetalice, productie in IMM si alte sectoare industriale in care sunt implicate

procedee de prelucrare a acestor tipuri de materiale.

10. Evaluare
. . L 10.3 Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare | . :
din nota finala
10.4 Curs Examenul consta dintr-un test grila(E)|Scris: 2 ore 75%
105 Lot Rezolvarea un§i probleme practice Oral: 0,5 ore 25%
aferenta lucrarilor de laborator(L)
Material de sinteza (MS)
10.6 Standard minim de performanta
Colocviu (nota E); Laborator (nota L); Material de sinteza (nota MS);,
N=0,5E+0,25L+0,25MS;
Conditia de obtinere a creditelor: N=5; L=5; MS=5
Data completarii Titulari Titlu  Prenume Nume Semnatura
20.02.2018 Curs Prof.dr.ing Liviu Brandusan ~ ................
Aplicatii Prof.dr.ing.Liviu Brandusan  ...............

Director Departament SIM

Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM
Conf.dr.ing.Mariana Pop

Decan
Prof.dr.ing.fiz.lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Ingineria Mediului si Antreprenoriatul Dezvoltarii Durabile

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor

1.5 Ciclul de studii

Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor / Inginer

1.7 Forma de invatamant

IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 68.10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Automatizarea proceselor tehnologice
2.2 Aria de continut Ingineria materialelor

2.3 Responsabil de curs

Prof.dr.ing. Valer Micle — valer.micle@imadd.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Conf.dr.ing. Dan Frunza - Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu | IV | 2.6 Semestrul |2 [2.7 Tipul de evaluare | C | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOP

3. Timpul total estimat

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

3.1 Numir de ore pe saptamana 2 |dincare: 3.2curs 1{3.3 seminar / laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatimant |28 |dincare: 35curs | 14|3.6 seminar/ laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutoriat

Examinari 4
Alte actiVitati........cocooeveiicineiecnene,

3.7 Total ore studiu individual 50

3.8 Total ore pe semestru 78

3.9 Numarul de credite 3

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului

N/A

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Prezenta la laborator este obligatorie



mailto:Dan.Frunza@ipm.utcluj.ro
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etentele specifice acumulate

Cunostinte teoretice :
Tipuri de sistemele de reglare automata si metode de automatizare a proceselor tehnologice. Intretinerea
sistemelor de automatizare a proceselor tehnologice.

Deprinderi dobandite:

- Determinarea caracteristicilor dinamice si statice ale proceselor;

- Alegerea regulatoarelor adecvate proceselor tehnologice;

Abilitati dobandite:

- Masurarea si inregistrarea parametrilor unor instalatii tehnologice;

- Verificarea functionarii unor echipamente specifice de automatizare.

Competente profesionale

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al Pregatirea studentilor si oferirea de informatii actuale privind sistemele de reglare
disciplinei automatd si modul de automatizare a proceselor tehnologice.

Dobandirea de noi cunostinte teoretice necesare pentru utilizarea si intretinerea
sistemelor de automatizare a proceselor tehnologice.

Deprinderi si abilitati dobandite:

- Masurarea si inregistrarea parametrilor unor instalatii tehnologice;

- Determinarea caracteristicilor dinamice si statice ale proceselor;

- Alegerea regulatoarelor adecvate proceselor tehnologice;

- Verificarea functionarii unor echipamente specifice de automatizare.

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de Observatii
predare

1. Sisteme de reglare automata (Schema bloc a sistemelor de reglare automata;
Caracterizarea sistemelor de reglare automata).

Caracterizarea proceselor automatizate. Tipuri de procese. Comportarea lor
dinamica si statica

2 ore

2. ldentificarea proceselor pe cale teoretica si experimentala. 2 ore
Echipamente de automatizare. Traductoare. Regulatoare

3. Elemente de executie. 2 ore
Comanda, controlul si reglarea numerica a proceselor.
Structuri de conducere cu calculatorul a proceselor. Alegerea sistemelor
de conducere cu calculatorul a proceselor tehnologice

4. Reglarea automata a parametrilor cuptoarelor cu combustibil. Expunere la tabla, | 2 ore
Reglarea automata a parametrilor cuptoarelor electrice. prezentare slide-
Reglarea automata a temperaturii la cuptoarele electrice cu rezistoare. uri, discutii

Automatizarea cuptoarelor electrice cu arc

5. Automatizarea transportoarelor interoperationale. Automatizarea 2 ore
instalatiilor de preparare a amestecurilor de formare.
Automatizarea maginilor si instalatiilor de formare-turnare-dezbatere

6. Automatizarea laminoarelor reversibile. Automatizarea laminoarelor 2 ore
continue de profil. Automatizarea forjarii si matritarii semifabricatelor

7. Utilizarea robotilor in sectoarele de procesare a materialelor. 2 ore
Flexibilitatea robotilor industriali si alegerea unui robot pentru a lucra
intr-o celula robotizata de fabricatie.

Aplicatii ale robotilor in sectoarele de procesare a materialelor

Bibliografie

1. Micle, V. - Automatizari si robotizari in turnatorii - curs, Atelierul de Multiplicare al Universitatii Tehnice din Cluj-
Napoca, 1999.

2. Oprescuy, . si Varcolacu, I.: Automatizari metalurgice, E.D.P., Bucuresti, 1983.




3. SAIMAC, A. s.a.: Automatizari in metalurgie, E.D.P., Bucuresti, 1978.
4. Comsa, D. - Instalatii electrotermice industriale, vol.ll, Editura Tehnica, Bucuresti, 1986.
Metode de .
8.2 Laborator Observatii
predare

1. Prezentare laborator, masuri de protectia muncii. Determinarea 2 ore
caracteristicilor dinamice si statice ale proceselor.
2. Analiza constructiva si functionala a regulatoarelor+vizita la Instit. de

. o . 2 ore
Proiectare pt. Automatizari Cluj-Napoca. L . i
3. Alegerea regulatoarelor continue pentru reglarea parametrilor instalatiilor ucrari practice,

: " utilizare de 2 ore
tehnologice. Alegerea regulatoarelor bipozitionale. echiamente
4. Functionarea placii de achizitie de date cu conversii initiate "Hard" (Ex. pa
. L A specifice,
Masurarea si reglarea automata a temperaturii in cuptorul cu bare de silita de 6 . 2 ore
S . - g prezentare slide-
kW). Studiul sistemelor de automatizare ale cuptorului electric cu arc. o
: = — —_ uri, vizita la [IPA

5. Functionarea placii de achizitie de date cu conversii initiate "Soft". (EX. Cluj-Napoca 2 ore
Mas.si inregistrarea principalilor parametri ai presei hidraulice PH 400). discutii '
6. Studiul sistemului de automatizare, actionare si comanda de la masina de 2 ore
turnat sub presiune CLH-250.01
7. Alegerea unui robot pentru a lucra intr-o celula robotizata de 2 ore
fabricatie.
Bibliografie
1. Micle, V. - Automatizari si robotizari in turnatorii - curs, Atelierul de Multiplicare al Universitatii Tehnice din Cluj-
Napoca, 1999.
2. Micle, V. si Frunza, D. - Automatizarea si robotizarea proceselor de prelucrare la cald - Lucrari de laborator,
Atelierul de Multiplicare al Universitatii Tehnice din Cluj-Napoca, 1997.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului

Continutul disciplinei a fost discutat cu actori importanti din domeniul ingineriei materialelor, atat din
mediul academic cét si cel socio-economic.

10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare (1103 Pono!erev
in nota finala
Abilitatea de analiza a unor probleme Colocviul consta din verificarea 70 %
10.4 Curs specifice. cunostintelor teoretice (intrebari) in
Puterea de sinteza a informatiilor scris (2 ore)
aferente unui subdomeniu specific.
Abilitatea de intelegere, interpretare si  |Examinare orala a cunostintelor 30%
10.5 rezolvare unor probleme specifice acumulate la laborator.
Seminar/Laborator  |domeniului.
Prezenta, (inter)activitate in timpul
orelor de laborator.

10.6 Standard minim de performanta

Data completarii Titular de curs Titular de laborator
29.01.2018 Prof.dr.ing. Micle Valer................... Conf.dr.ing. Dan Frunza
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de Invatdmant superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 Departamentul

Stiinta si Tehnologia Materialelor

1.4 Domeniul de studii

Ingineria Materialelor - licenta

1.5 Ciclul de studii

Stiinta Materialelor

1.6 Programul de studii / Calificarea

Ingineria Procesdrii Materialelor/inginer

1.7 Forma de invdtdmant

IF — invdtdmant cu frecventd

1.8 Codul disciplinei 68.20

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Optimizarea proceselor metalurgice
2.2 Aria de continut Ingineria Materialelor

2.3 Responsabil de curs

Conf.dr.ing.Dan loan Frunza - Dan.Frunza@ipm.utclyj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /
laborator / proiect

Sef.lucr.dr.ing.Noveanu Dan - dnoveanu@gmail.com

2.5 Anul de studiu  [IV | 2.6 Semestrul |2 [2.7 Tipul de evaluare| C [ 2.8 Regimul disciplinei [DS/DOP

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitdtilor didactice

3.1 Numar de ore pe saptaimana 2|din care: 3.2 curs 113.3 seminar / laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdmant | 28|din care: 3.5 curs 14|3.6 seminar / laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dup@ manual, suport de curs, bibliografie si notife 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren h
Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 22
Tutoriat 3
Examinari 5
AMe BEIIVIEREL. ...oxcormsmmmsnmnssasiinonsnnsss 0
3.7 Total ore studiu individual 50

3.8 Total ore pe semestru 78

3.9 Numairul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

4.2 de competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1. de desfasurare a cursului o N/A

5.2. de desfasurare a seminarului /
laboratorului / proiectului

Prezenta la laborator este obligatorie




6. Competentele specifice acumulate

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

— sd descrie un proces tehnologic prin relatii matematice

— sd modeleze procese tehnologice

— sd realizeze o schma logica de rezolvare optima a unui proces tehnologic

- sa stie sa reproduca unproces tehniologic cu ajutorul unor relatii functionale

- sd stie diverse metode de optimizare a proceselor tehnologice

- sd stie sa modeleze si sa simuleze procesele tehnologice

- sastie sa interpreteze rezultatele simularii pe calculator a proceselor tehnologice

Competente profesionale

Competente transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al S& cunoasca aspecte privind proiectarea asistatd de calculator a
disciplinei proceselor industriale de prelucrare, integrarea acestora intr-o structura
optima de fabricatie condusa de un calculator de proces.

7.2 Obiectivele specifice e S3 utilizeze calculatorul atat la proiectarea pieselor cat si la realizarea
lor practica.

8. Continuturi

8.1 Curs Metode de predare | Observatii
1. Metode matematice de modelare a proceselor tehnologice
2 Teoria sistemelor si modelele lor

Notiuni fundamentale/Sisteme rationale/Sisteme de conducere/Analiza

sistemelor mari/ Metode de modelare

3. Fundamentarea teoretica a proceselor tehnologice specifice
procesarii materialelor

Echilibrele in sisteme complexe/Ecuatiile care descriu hidrodinamica

mediilor lichide si gazoase/Ecuatiile care descriu vitezele reactiilor

chimico-metalurgice/Cinetica proceselor de transfer de caldura si de

masa

4. Metode de optimizare a proceselor tehnologice

Optimizarea fara restrictii/Optimizarea in conditii

restrictive/Optimizarea adaptiva/Consideratii privind optimizarea

dinamica a proceselor

5.Metode ingineresti in CFAC

(Manipularea geometriei. Procesul Overlay. Modelarea 3D)

6.Legatura intre sisteme CFAC ‘

(Schimbul de date. Fisier IGES. Sisteme CFAC expert)

7.Tendinte de evolutie in viitor

(Configuratie hard. Terminale grafice. Limbaje)

8.Comanda numerica asistata de calculator

9.Structura unei masini unelte cu comanda numerica

10.Reperarea pozitiei unei scule in spatiul de lucru

11-14.0Organizarea unui program in comanda numerica (programul

SolidCam). i

o
i

Prelegere

-
L




Bibliografie
1. Micle, V. si Frunza, D. - Automatizarea si robotizarea proceselor de prelucrare la cald -
Lucrari de laborator, Atelierul de Multiplicare al Universitatii Tehnice din Cluj-Napoca, 1997.
2. Zirbo, Gh. s.a. — Indrumator pentru proiectarea de tehnologii, IPCN, 1986.
3 Zirbo, Gh., Nagy, E., Riti-Mihoc, E. — Aliaje de aluminiu pentru turnatorie, Ed. Dacia, Cluj, 1998

8.2 laborator Metode de Observatii
predare

|.Prezentare laborator, masuri de protectia muncii

2. Stabilirea parametrilor optimi ai unui proces tehnologic.
3. Studiu de caz privind stabilirea compozitiei optime a sarjei la
elaborarea aliajelor neferoase.
4. Studiu de caz privind determinarea conditiilor optime de formare-
turnare mecanizata. Lucrari practice in
5-6. Studiu de caz privind optimizarea procesului de incalzire a | Laborator '
semifabricatelor in vederea deformarii plastice
7. Realizarea practica a matritelor.
8-13. Studiu de caz privind optimizarea procesului de transfer de
masa la tratamente termice superficiale
14 Incheierea laboratorului.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale §i ang ajatorilor reprezentativi din domeniul aferent prog ramului

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare [10.2 Metode de evaluare |10.3 Pondere
_ l 1) din nota finala
10.4 Curs Rezolvarea unei proble e si Proba scrisa — durata 75%

raspunsuri pentru 5 intreh'n i din teorie|evaluarii 1,5-2 ore
1

10.5 Laborator Testare finala scrisa a labs :torului Proba scrisa — durata 25%
evaludrii | ora

10.6 Standard minim de performanta

Data completarii: Titulari Titlu ~ Prenume NUME Semnatura
20.02.2018 Curs ' Conf. dr. ing. Dan Frunza -
Aplicatii == S.L dr. ing. Dan Noveanu™
Data avizérii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas
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1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 | Institutia de invatamint superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 | Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul Stiinta si Tehnologia Materialelor

1.4 | Domeniul de studii Stiinta Materialelor

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/inginer
1.7 | Forma de invatamint IF-invatamint cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei 68.30

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Modelare si Simulare in Ingineria Materialelor

2.2 |Aria tematica (subject area)

DS

2.3 |Responsabili de curs

S.Ldr.ing.Dan NOVEANU, dan.noveanu@ipm.utcluj.ro

2.4 |Titularul disciplinei

S.l.dr.ing.Dan NOVEANU, dan.noveanu@ipm.utcluj.ro

2.5

Anul de studii| IV [2.6 [Semestrul| 8

2.7 |[Evaluarea [Colocviu | 2.8 [Regimul disciplinei |[PS/DOB

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamina | 2 3.2 |din care curs 1| 3.3 |seminar/ 1
laborator

3.4 |Total ore din planul de inv. 28 | 3.5 |dincarecurs (14| 3.6 | seminar/ 14
laborator

Distributia fondului de timp Ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 18

Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 10

Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 18

Tutoriat 2

Examinari 2

Alte activitati

3.7 | Total ore studiul individual 50

3.8 | Total ore pe semestru 78

3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum

4.2

De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

51

De desfasurare a cursului

5.2

De desfasurare a aplicatiilor

6. Competente specifice acumulate




Sa cunoasca aspecte privind cele mai avansate tehnici si metode de modelare
geometrica a solidului si simulare a interactiunii mecanice intre obiecte.

Competente profesionale

Sa stie sa utilizeze modulul “Simulation” integrat in programul SolidwWorks

transfer termic etc.

Sa utilizeze calculatorul la modelarea si simularea problemelor de rezistenta materialelor,

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Sa cunoasca aspecte privind cele mai avansate tehnici si
metode de modelare geometrica a solidului si simulare a
interactiunii mecanice intre obiecte.

7.2 | Obiectivele specifice Sa stie sa utilizeze calculatorul la modelarea si simularea
problemelor de rezistenta materialelor, transfer termic etc

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de | Observatii

predare

1 | Introducere.(Principii generale ale modelarii si simularii, metoda

elementului finit)

2 | Prezentarea modulului “Simulation” integrat in programul SolidWorks.

3 | Analiza statica cu ,Simulation” Prelegere

4 Analiza modala si flambaj cu ,Simulation” +studii de

5 | Simularea proceselor de transfer termic (in regim stationar si | caz

tranzitoriu)

6 Studii de optimizare folosind modulul “Simulation”

7 | Studii de impact folosind modulul “Simulation”

8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect) Metode de | Observatii

predare

1 Analiza starii de tensiuni si deformatii dintr-o placa si un suport.

2 Analiza starii de tensiuni si deformatii dintr-un volant aflat in migcare Exemple




de rotatie practice
3 Analiza modala a unei platforme si efectuarea unei analize de flambaj
in domeniul elastic.

4 Analiza transferului termic prin peretele unei forme de turnare
metalice (regim stationar)

5 | Problema de transfer termic n regim tranzitoriu

6 Optimizarea formei unei piese

7 Exemplu de analiza de impact

Bibliografie
1. CosmosWorks User's Guide
2. Kurowski_Engineering_Analysis_with_CosmosW orks(pdf)
3. Solidworks User’'s Guide

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor
comunitatii epistemice, asociatiilor, profesionale si angajatori din domeniul aferent
programului

10. Evaluare
Tip activitate [10.1 |Criterii de evaluare 10.2 [Metode de evaluare |10.3 |Ponderea din
nota finala
Curs Rezolvarea unei probleme si Proba scrisa — 50%
raspunsuri pentru 5 intrebari din durata evaluarii
teorie 1,5-2 ore
Aplicatii Rezolvarea unei aplicatii cu Proba practica — 50%
ajutorul calculatorului durata 1 ora
10.4 Standard minim de performanta
Data completarii Titularul de Disciplina Responsabil de curs
20.10.2017 Dan Noveanu Dan Noveanu
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM

Conf. dr.ing. Mariana Pop

Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca
1.2 Facultatea Ingineria Materialelor si a Mediului
1.3 Departamentul Stiinta si Ingineria Materialelor

1.4 Domeniul de studii Ingineriea Materialelor

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii / Calificarea Ingineria Procesarii Materialelor/inginer
1.7 Forma de invatamant IF — invatdmant cu frecventa

1.8 Codul disciplinei 69.00

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Sustinerea proiectului de diploma

2.2 Aria de continut DOB

2.3 Responsabil de curs Pop Mariana, mariana.pop.@ipm.utcluj.ro

2.4 Titularul activitatilor de seminar /

laborator / proiect Sas-Boca Monica, monica.sas.boca@ipm.utcluj.ro

2.5 Anul de studiu |4 |2.6 Semestrul [8 [2.7 Tipul de evaluare | E | 2.8 Regimul disciplinei | DS/DOB

3. Timpul total estimat

3.1 Numir de ore pe siptimana din care: 3.2 curs 3.3 seminar / laborator
3.4 Total ore din planul de invatdmant din care: 3.5 curs 3.6 seminar / laborator
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii / laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutoriat

Examinari

Alte activitati.........ccoooeeeeeveereennenne,

3.7 Total ore studiu individual

3.8 Total ore pe semestru
3.9 Numarul de credite 10

4. Preconditii

. Finalizarea tuturor disciplinelor obligatorii sau optionale, cu obtinerea creditelor

4.1 de curriculum
aferente

4.2 de competente
5. Conditii
5.1. de desfasurare a cursului N/A
5.2. de desfasurare a seminarului / Finalizarea tuturor disciplinelor obligatorii sau optionale, cu
laboratorului / proiectului obtinerea creditelor aferente




6. Competentele specifice acumulate

Competente profesionale

Studentul va asimila cunostintele teoretice din tematica lucrarii practice.
Va demonstra instruirea cunostintelor teoretice anterioare prin fundamentul; tematicii
practice.
Studentul vainvata sa conceapa 0 lucrare de cercetare de mare intindere si va
transpunepractic programul experimental pe o tema data. Se va familiariza cu redactarea
lucrarii si cu prezentarea publica a acesteia.
Utilizarea aparaturii specifice laboratorului in care isi desfasoara cativitatea si/sau aparaturii
specifice locului de documentare ales (intreprinderi colaboratoare).

Competente transversal

Utilizarea eficienta a cunostintelor specifice teorieideformarilor plastice si a tehnologiei
informatie in scopul formarii profesionale in domeniul ingineriei materialelor si a insertiei
pe piata muncii.

7. Obiectivele disciplinei

Sa aiba cunostintele teoretice dobandite in cadrul celor 4 ani de studiu, la toate
7.1 Obiectivul general al disciplinele.
disciplinei Indeplinirea sarcinilor si rezolvarea problemelor tehnice specifice domeniului
Ingineriei Marerialelor, pe baza cunostintelor stiintifice de specialitate

7.2 Obiectivele specifice

— Sa utilizeze softurile specifice
— Sa elaboreze lucrarea de diploma

de etica profesionala.

informatiei si a comunicarii.

Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, utilizarea strategiilor
de munca riguroasa, eficienta si responsabila, in conditii de autonomie si de
independenta profesionala, pe baza principiilor, normelor si a valorilor codului

Utilizarea eficienta a abilitatilor multilingvistice si a cunostintelor de tehnologie a

8. Continuturi

8.1 Curs

Metode de predare

Observatii

- maxim 15 minute expunere liberd, clara si concisa;

- se prezintd sintetic obiectul lucrarii, stadiul actual,
rezultatele experimentale sau teoretice obtinute, contributia
personald, concluzii finale;

- se evidentiaza expres, daca este cazul, elementele de
noutate, solutii brevetabile, rezultate publicabile sau publicate,
metode de masurare noi, programe de calcul numeric originale,
etc.;

- pentru prezentare se va opta pentru una din
urmatoarele posibilitati:- mijloace multimedia -
prezentare cu ajutorul calculatorului, de preferat in Power
Point;

- folii pentru retroproiector;

- planse format minim Al expuse pe un panou intr-0
succesiune logica (numai in cazul proiectarii de dispozitive sau
utilaje).

Intentia privind modul de prezentare se va comunica la
Secretariatul comisiei odata cu predarea proiectului.

Fiecare student finalizeaza pentru examenul de licenta tematica




de cercetare experimental ape care a abordat-o anterior in
activitatea de cercetare
3 Studentii isi desfasoara activitatea intr-un grup de cercetare,
" | tematica aleasa fiind din activitatile curente ale grupului.
Lucrarea de licenta include contributii originale ale autorului in
4. | conformitate cu regulamentul institutiei unde are loc sustinerea
licentei.
In functie de ponderea si calitatea acestor contributii lucrearea
5. | de licenta poate fi recomandata de comisia de evaluare pentru a
fi continuata printr-o lucrare de disertatie.
Bibliografie

1. Radu Munteanu, Gheorghe Manolea - Tehnica redactarii unei teze de doctorat in inginerie, Cluj-
Napoca, 2011 (www.utcluj.ro)

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunititii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatorilor reprezentativi din domeniul aferent programului
Sa aiba cunostintele teoretice si practice dobandite in cadrul celor 4 ani de studiu, la toate disciplinele.

10. Evaluare

. . o 10.3 Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota finali
10.4 Curs

Prezentarea lucrarii de licenta si raspunsurile
la intrebarile adresate legate de proiect (S) + |Examinare orala N=0.5S+0.5C
raspunsurile la intrebari — continut (C)
10.6 Standard minim de performanta

10.5 Seminar/Laborator

Conditia de obtinere a creditelor: N>6

Data completarii: Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
20.02.2018 Curs

Conf. dr. ing. Mariana Pop

Aplicatii S.l. dr. ing. Monica Sas-Boca
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan

Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

1.1 | Institutia de invatamint superior

Universitatea Tehnica din Cluj-Napoca

1.2 | Facultatea

Ingineria Materialelor si a Mediului

1.3 | Departamentul

Ingineria mediului si antreprenoriatul dezvoltarii durabile

1.4 | Domeniul de studii

Ingineria materialelor

1.5 | Ciclul de studii

Licenta

1.6 | Programul de studii/Calificarea

Ingineria Procesarii Materialelor /inginer

1.7 | Forma de invatamint

invatdmant cu frecventa

1.8 | Codul disciplinei

112.00

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Legislatie comerciald si comunitara

2.2 |Aria tematica (subject area)

Ingineria si protectia mediului industrial

2.3 |Responsabili de curs

Conf. dr. ing. Mircea Mociran

2.4 |Titularul disciplinei

Conf. dr. ing. Mircea Mociran

2.5 |Anul de studii | v |2.6 |Semestru| | 2 |27 |Eva|uarea |Examen | 2.8 |Regimu| disciplinei |DC/FAC
3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptamina 3 3.2 |din care curs 2 3.3 aplicatii 1
3.4 |(Total ore din planul de inv. 42 3.5 |din care curs 28| 3.6 aplicatii 14
Distributia fondului de timp Ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentara suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratore, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutoriat 2
Examinari 2

Alte activitati

3.7 | Total ore studiul individual

38

3.8 | Total ore pe semestru

80

3.9 | Numar de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum

Sa cunoasca notiuni de mecanica fluidelor.

4.2 | De competente

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului

5.2 | De desfasurare a aplicatiilor

6 Competente specifice acumulate

comunitar.

comercial.

Sa cunoasca principalele norme juridice care reglementeaza dreptul comercial si dreptul

Sa cunoasca modul de rezolvare a incidentelor juridice aparute la aplicarea normelor de drept

Competente profesionale

Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:
— sa inteleaga continutul principalelor actelor normative din domeniul dreptului comercial si al

dreptului comunitar.
— sainteleagd modalitatile de intocmire a actelor constitutive ale societatilor comerciale.




Dupa parcurgerea disciplinei studentii vor fi capabili:

— saintocmeasca acte constitutive ale societatilor comerciale;

- sd stie sa interpreteze continutul normelor juridice care reglementeaza activitatea
societatilor comerciale.

- Aplicarea tehnicilor de relationare in grup intr-o echipa multidisciplinara formata din
ingineri si juristi.

- Utilizarea strategiilor adecvate in managementul societatilor comerciale, in concordanta cu
prevederile legale.

Competente
transversale

7 Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specific acumulate)

7.1 | Obiectivul general al disciplinei Dezvoltarea de competente in domeniul dreptului commercial si al
dreptului comunitar.
7.2 | Obiectivele specifice Asimilarea notiunilor de baza privind structura si functionarea

societatilor comerciale.
insusirea modalitdtilor de fintocmire a actelor constitutive ale
societatilor comerciale.

8. Continuturi

8.1. Curs (programa analitica) Metode de Observatii
predare

1 Introducere in studiul dreptului Expunere

2 Contractele: Notiune, clasificare, conditii de valabilitate.

3 Izvoarele dreptului comercial si specificul raporturilor comerciale. Expunere Video-

4 Faptele de comert: Criteriul obiectiv si criteriul subiectiv pentru stabilirea proiector

faptelor de comert.

Comerciantii persoane fizice.

Tipuri de societati comerciale.

Functionarea societatilor comerciale.

5
6
7 Actele constitutive ale societatilor comerciale.
8
9

Contracte comerciale.

10 Principii de baza ale dreptului comunitar.

11 Legiferarea in Uniunea Europeana.

12 Reglementdri juridice de baza in dreptul comunitar.

13 Norme juridice de baza in dreptul comunitar.

14 Reglementari juridice principale in dreptul comunitar.

8.2. Aplicatii (seminar/lucrari/proiect) Metode de Observatii
predare
1 Izvoarele dreptului commercial.
2 Specificul raporturilor comerciale. vid
3 Acte constitutive ale societatilor comerciale I ?O-
- Expunere proiector,

4 Contractele comerciale

AP = - - calcula-tor
5 Principii de baza ale dreptului comunitar.
6 Principii de baza ale dreptului comunitar.
7 Reglementari juridice de baza in dreptul comunitar.

Bibliografie
1. Patulea, V., Turianu, C. Curs rezumat de drept al afacerilor, Buc., Editura Scripta, 1997
Turcu, |.Tratat de dreptul afacerilor, Buc., Ed. Lumina Lex, 1998
Turcu, I., Pop, L. Contractele comerciale, Buc., Ed. Lumina Lex, 1999
Manolache, O., Drept comunitar, ed. A IV-a, Buc., Ed. ALL BECK, 2003
Fuerea, A.Drept comunitar European.Partea generala, Buc., Ed. ALL BECK, 2005
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor,
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

I Competentele dobandite vor fi necesare absolventilor care vor desfasura activitate in societati comerciale.

10. Evaluare
Tip activitate [10.1 |Criterii de evaluare 10.2 |Metode de evaluare |10.3 |Ponderea din
nota finala
Curs Raspunsuri pentru 5 intrebari din Proba scrisa 75%
teorie
Aplicatii Raspunsuri pentru 5 intrebari din Proba scrisa 25%
aplicatii
10.4 Standard minim de performanta
Nota 25
Data completarii:  Titulari Titlu Prenume NUME Semnatura
1.02.2018 Curs Conf. dr. ing. Mircea Mociran
Aplicatii Conf. dr. ing. Mircea Mociran
Data avizarii in Consiliul Departamentului SIM Director Departament SIM
Conf. dr.ing. Mariana Pop
Data aprobarii in Consiliul Facultatii IMM Decan
Prof.dr.ing.fiz. lonel Chicinas
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